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Haarslev stellt Verarbeitungsanlagen fir Kunden in der Fleisch-, Fisch-,
0l-, Umweltschutz und Biokraftstoffindustrie auf der ganzen Welt her.

MASTER YOUR PROCESS

Wenn Sie in der Rendering-Industrie sind - welche Art von Material auch
immer lhre Spezialitat ist - der Prozess ist immer der Schlissel. Ihr Prozess
bestimmt lhren Ertrag, die Qualitat Ihre Endprodukte, das Investitionsniveau
und am Ende lhre Kosten.

Haarslev bietet lhnen eine echte Geschaftspartnerschaft, die alle lhre
Herausforderungen gleichzeitig anspricht. Zusammen mit unseren
Technologien, Know-how und Geschaftsexpertise helfen wir lhnen bei der
Suche nach oder der Entwicklung von Lésungen, die in jeden Schritt Ihres
Produktionsprozessen passen. Gemeinsam meistern wir Ihnen Prozess.

TIERKORPER KOSTENLOSE
VERWERTUNG PROZESSANWENDUNG

www.haarslev.com

ABOUT HAARSLEV
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BEHALTER

Die Haarslev Produktlinie reicht von
. > Rohmaterial- bis hin zu Mehlbehéltern,
= #j- | == mit allem, was dazwischen liegt.

-",:w»

SR 27 Buariw i Die GroBe und das Aussehen der Behalter
‘ : hangt von der Materialmenge ab, vom
Verfahren in der sich anschlieBenden Anlage
sowie vom zu bearbeitenden Material. Wir
liefern alle Arten von Behaltern, von kleinen
Beschickungs-/Dosierungsbehaltnissen bis hin
zu groBen Lagerbehaltern von 150-300 m®.

Die Behalter konnen aus Edelstahl,
Schmiedestahl oder einer Kombination
aus beidem sein.

Der Eingangsbereich ist normalerweise bei
jeder Anlage anders. Unsere Ingenieure haben
jahrelange Erfahrung im Entwurf der Behalter
entsprechend den Kundenbedurfnissen sowie
unter Berucksichtigung aller erforderlichen
Standards.

OPTIONEN

* Hydraulische Abdeckung

+ Drain-Abschnitt

 Tragrahmen

» Wégezellen

« Schnecken fur Niveauausgleich
bei Mehlbehaltern

* Isolierung

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5



Mehlbehalter Rohmaterialgrube

Lagersilo Pufferbehalter

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankiindigung zu andern.

BEHALTER
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CONVEYOR

Der Haarslev Screw Conveyor wurde

speziell fiir den Materialtransport
von einem Verarbeitungsschritt zum
nachsten entwickelt.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5

Der Durchmesser der Haarslev Schnecke
ist standardmaBig $230, #300, 3400, 500
und @600 mm. Die Austragsschnecke wird
in folgenden Branchen eingesetzt:

+ Beseitigung

 Schlachtbetriebe

« Tierfutter

 Fischmehl

Neben dem Transport kann die
Austragsschnecke folgende Aufgaben
ubernehmen:

« Vorheizen

« Wasser- oder Luftkthlung

« Abseihen von Fetten oder Wasser
« Dosieren

Die Austragsschnecke kann je nach

zu transportierendem Material in Edelstahl,
Schmiedestahl oder in einer Kombination aus
beidem angefertigt werden.



OPTIONEN
+ Easy Clean Design:
Leichter Zugang zur Inspektion und Reinigung.
* Hygienisches Design:
Vollstandig aus Edelstahl, selbsttragende
Schnecke, keine VerschleiBplatten.

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Ankindigung zu &ndern.

SCREW CONVEYOR
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PUMPS

The Haarslev Lamella Pump is a positive
displacement pump, specially designed
to pump highly viscous liquids containing
large particles e.g. pre-broken animal
by-products, pet food or fish.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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ADVANTAGES

Haarslev Lamella Pumps are ideal for transporting
and feeding materials to all types of cookers and
other processing equipment in a closed system
which reduces odour.

Even though the Haarslev Lamella Pumps
are high capacity pumps, they have low
energy consumption compared with
traditional conveying systems.

TECHNICAL DESCRIPTION

The Haarslev Lamella Pumps can be delivered
with pump housings in cast iron or stainless steel
in all sizes to suit individual requirements.

The pumps are manufactured with replaceable
wear parts in highly wear resistant steel. The
pumps have only four moving parts and can

be equipped with a mechanical sealed bearing
or a standard bearing arrangement with
stuffing box.

Depending on the material being processed
and specific performance requirements,

the pumps can be driven by either an electric
gear motor or a hydraulic motor.



ANWENDUNGEN

« Fischverarbeitung

+ Beseitigung (Rohmaterial usw.)

Tierfutter

Nebenprodukt-Transfer in
Fleischverarbeitungsbetrieben

THEORETISCHE LEISTUNG

Rpm

Max recommended speed 80 rpm

80

70

- =T

50

40

30

20

VORTEILE

 Nur ein bewegliches Teil

+ Einfaches Dichtungssystem

+ Temperaturbestandig

« Austauschbare VerschleiBteile

190 210
TECHNISCHE DATEN
VP Kkjg/m:is MAX. VERDRANGUNG
SPANNE GESCHWINDIGKEIT (theoretisch)
Tonne U/min L/rev
HM25 3-20 30 0
HM35 5-30 70 .
HMA5 40-200 60 -

Capacity m3/h
230 250 270
MIN.
EMPFOHLENE
DREHMOMENT VEFREEEEE?I'FJNG ROHRENVERBIN-
DUNG (Austrag)
DN/NW
Nm mm mm
4,000 65 150
7000 85 250
15.000 135 350

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.

Typ .04

Typ .03

Typ .02

NET. GEWICHT

Pumpe mit freiem
Wellenende

kg

390

614

1.039

Pumpeinheit
(einschl. Motor
und Getriebe)

kg

800
1950

2900

LAMELLENPUMPEN
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DETEKTOREN

Haarslev Metalldetektoren dienen der
Abscheidung von Metall aus rohem oder
gegartem Material. Sie sind mit einem
Detektorkopf ausgestattet, dessen
Empfindlichkeit auf unterschiedliche
Anforderungen eingestellt werden kann.

Die gefundenen Metallstlicke kénnen

manuell entfernt oder automatisch mit

einem minimalen Materialausschuss
abgeschieden werden. Wir stellen drei Arten
von Metalldetektoren her: Gurtforderer mit
Metalldetektor, vertikale Metalldetektoren und
Inline-R6hren-Metalldetektoren.

GURTFORDERER MIT METALLDETEKTOR

Der Gurtférderer kann in Edelstahl oder
Schmiedestahl geliefert werden. Auf der
Forderseite kann ein Ableiter angebracht
werden oder das Metall wird manuell entfernt.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5



VERTIKALER METALLDETEKTOR INLINE-ROHREN-METALLDETEKTOR

Der vertikale Metalldetektor findet Metall, wahrend Dieser Detektor ist ein sauberes, geschlossenes
das Material durch eine nicht eisenhaltige Schitte System, das ein Minimum an Platz beansprucht.
fallt. Der vertikale Metalldetektor wird mit einem Er erfordert einen konstanten Produktdurchfluss
pneumatisch betriebenen Abscheider zum Entfernen im Rohrensystem. Das System enthélt ein By-Pass-
des Metalls geliefert. Ventilsystem um jegliches Metall auszusondern.

Das System ist vollautomatisch, wird auf einen ublichen
Rahmen gebaut und als frei stehende Anlage geliefert.

Der vertikale Metalldetektor passt sich Ihren
individuellen Anforderungen an und kann in Edelstahl
oder Schmiedestahl geliefert werden.

METAL DETECTORS



HAARSL:ZV

Processing Technology

CRUSHER

Die Haarslev Crusher dienen der Zerkleinerung
kompletter Karkassen sowie aller Abfalle

und Knochen aus Schlachtanlagen vor dem
Beseitigungsprozess.

Niedrige Betriebskosten sind aufgrund der
niedertourig laufenden Welle gesichert.

Das Design ermaglicht eine schnelle Wartung
und einen schnellen Austausch von Ersatz-
und VerschleiBteilen, sodass die Crusher sehr
effiziente Maschinen sind.

PB 15 TWIN

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5



TECHNISCHE BESCHREIBUNG

« Eine Niedertourige Welle sorgt dafur, dass der
Crusher Metalle im Rohmaterial verarbeiten kann.

« Die Einheit ist fur die elektronische
Geschwindigkeitsiberwachung geeignet, die
den Motor sofort ausschaltet, wenn groBere
Fremdobjekte in den Crusher gelangen.

« Die Welle wird von Hochleistungs-Kugelrollen
unterstutzt, die je nach Modell radialen und axialen
Schlagen von bis zu 80 Tonnen standhalten.

« Die Ubertragung vom Motor auf die Welle erfolgt
Uber standardisierte Komponententeile.

TECHNISCHE DATEN
v KA:’tA/ZhIiI'AT SPA[qu]EITE
Lange (L)

PB 15 10-30 48 3.215
PB 15 HD 14-30 48 3.215
PB 15 TWIN 20-50 80 3.850
PB 10/20 6-8 40 2.500
PB 22/66 10-25 30 3.650
PB 22/44 15-35 46 4185
PB 22/44 HD 15-50 46 4185
PB 30/60 12-30 25 4185
PB 30/60 HD 12-50 25 4185

*] Alle GrdBenangaben sind Naherungswerte.

MASSE (mm)
Héhe (H)
1290
1290
1.800
1.050
1.030
1300
1300
1300

1.300

Die Hauptlagergehause der Welle sitzen
in spitz zulaufenden Flhrungen die eine

schnelle Wartung und einen schnellen

Austausch der Welle ermoglichen.
Gehause aus mehreren Einzelteilen

ermdglicht den Austausch einzelner Teile
in kurzer Zeit.

Abnehmbare Gegenflansche an Ein- und
Austrag sind Standard.
Einlauftrichter und Statzen sind auf
Wunsch maBgefertigt erhaltlich.

ifl \

IslaEgiatats A

H“ [H
sl J
I

Breite (W)
1.730
1.730
1.800
1.750
1.650
1.800
1.800
1.800

1.800

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.

LEISTUNG
(kw)

22-55
45-75
2x45 - 2x75
37
59
30-75
45-75
22-15

45-75

DREHMOMENT

(kNm)

16-20
25
25

78

GEWICHT

(kg)

7000
7500
11500
3.200
4700
9.000
9.000
9.000

9.000

CRUSHER
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CRUSHER

Beim Entwurf des Haarslev TCR-Crusher
haben wir uns auf Effizienz sowie auf eine
ginfache und sichere Wartung und Reinigung
konzentriert.

Dank der Qualitat des verwendeten Materials
und des robusten Designs garantiert der
Crusher eine kontinuierliche Zerkleinerung,
ein Minimum an Wartung und eine lange

Der Haarslev TCR-Crusher ist ein Lebensdauer.
Rohmaterial-Zerkleinerer fiir alle Arten
tierischer Nebenprodukte. Wir liefern eine Palette an Modellen flr
Produktionskapazitaten von bis zu 27 Tonnen
pro Stunde.
DESIGN

Der Haarslev TCR-Crusher hat ein kompaktes
und robustes Design mit einem Rotor auf
zweireihigen Rollenlagern.

Der Zerkleinerer verflgt (ber austauschbare
Ambosse, die in ein oder zwei Reihen montiert
sind, je nach zu verarbeitendem Produkt.

Der Haarslev TCR-Crusher ermoglicht eine
PartikelgroBe nach aktuellen Standards sowie
optimale Qualitat des zerkleinerten Materials
bei weichen und harten Tiernebenprodukten.

Wir empfehlen den Crusher mit einem
Metalldetektorsystem zu schitzen.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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1950 1750

MERKMALE

« Kompakte Einheit mit geschweiBtem Gehause flr den Rotor

« Rotor mit hart geschweiBten Schneidemessern

« Lager in wasserfesten Stahlboxen, werden in Olbad abgeschmiert

« Flr einen geringeren VerschleiB hat die Rotorwelle gehartete Buchsen im Dichtungsbereich
+ Austauschbare stationare Ambaosse in einer oder zwei Reihen mit vier nutzbaren Seiten

« Leichte Installation und Wartung

TECHNISCHE DATEN
KAPAZITAT SPALTWEITE LEISTUNG MASSE (mm)
Tvp (Tonnen/h) (mm) (kw) G
Hohe (H) Lange (L) Eintrag Austrag
TCR-20 5-8 30 15-30 1400 900 1450 464 x 461 610 x 461
TCR-40-1/2 8-17 30 37-55 2.200 900 1.750 706 x 465 706 x 462
TCR-75-1/2 15-27 30 75-110 3.850 1300 1.950 924 x 656 924 x 593

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.

TCR CRUSHER
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RUSHER

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Der Haarslev Fine Crusher wurde fiir die
Zerkleinerung von Partikeln vorgebrochener
Tiernebenprodukte entwickelt.

Der Fine Crusher kann so eingestellt werden,
dass er vorgebrochenes Rohmaterial auf
gine PartikelgréBe von 23, 18 oder 13 mm
zerkleinert. Streichen: "Der Fine Crusher
kann auch mit Messern fur gréBere Partikel
geliefert werden. Der Fine Crusher kann
auch zum Auflockern von Federn verwendet
werden”.

Der Fine Crusher hat eine Durchlaufkapazitat
von bis zu 18 t/h, je nach Rohmaterial-
Zusammensetzung und gewlnschter
Partikel-EndgroBe.



Der Fine Crusher wurde mit zwei parallelen,
gegenlaufigen Zerkleinerungswellen entwickelt. Die
beiden Wellen werden von einem Hochleistungs-
Getriebemotor angetrieben, wobei ein Set interner
Getriebe die beiden Wellen miteinander verbindet.

o 00 o

'o oo ol

Jede Welle wird von Tonnenlagern mit mechanischen
Dichtungen unterstitzt, um eine maximale Leistung
bei minimaler Ausfallzeit sicherzustellen.

Die Wellen sind mit austauschbaren bearbeiteten
Schneidklingen ausgestattet

TECHNISCHE DATEN
KAPAZITAT
e (t/h)
FC23/37 10-18
FC18/47 10 -18
FC13/55 3-15

w
SPALTE ZWISCHEN
MESSERN
(mm) Lange (L)
23 2.762
18 2.762
13 2.162

MASSE (mm)
Héhe (H) Breite (B)
660 1.030
660 1.030
660 1.030

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Ankundigung zu andern.

MOTORLEISTUNG
(kw)

45
45

45

VERSANDGEWICHT
OHNE MOTOR
(kg)

3500

3500

3500

FINE CRUSHER
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CRUSHER

Der Haarslev Roller Crusher wurde zur
Kalibrierung von gegarten Tier-Neben-
produkten vor der Fettabscheidung in einem
herkdmmlichen Beseitigungsprozess
entwickelt. Die kalibrierten Grieben haben
nach dem Walzenbrecher eine maximale
PartikelgroBe von 25 mm.

VORTEILE

« Geringerer Verschlei der Schnecken-
pressen durch kleinere Knochenteile

+ (GroBere Metallstlcke werden im
Walzenbrecher abgefangen, bevor sie
die Presse und deren zuverlassige
Funktion beeintrachtigen.

AuBerdem kann der Walzenbrecher mit einer
elektronischen Geschwindigkeitsiberwachung
geliefert werden, um einer Antriebssperre
vorzubeugen.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Beim Walzenbrecher sind Motor und
Getriebe eine Einheit, er verfugt Gber
Gleitringdichtungen und AuBenlager. Die
Messer des Walzenbrechers bestehen
aus hdchst robustem Stahl. Hochwertiger
Stahl sorgt fUr eine lange Lebensdauer.

2109

TECHNISCHE DATEN

. KAPAZITAT SPALTWEITE MOTORLEISTUNG EINLASS-MASS AUSLASS-MASS GEWICHT
(t/n) (mm) (kw) (mm) (mm) (kg)

RC10 5-12 20-25 2x15 520 x 736 520 x 736 1.800

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.

ROLLER CRUSHER
21
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CRUSHER
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Der Haarslev Frozen Block Crusher ist
eine exzellente Wahl, wenn es um das

Zerkleinern groBer Blocke gefrorener

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5

Tiernebenprdukte geht.

22

Der Crusher wird in zwei verschiedenen
Konstruktionen geliefert. Als mit einer Welle
ausgestatteter Crusher fir Gefrierblocke und
Kapazitaten von bis zu 15 Tonnen pro Stunde
und als Doppelwellen-Crusher fir ganze
Paletten an Gefrierblocken mit einem Ertrag
von bis zu 50 t/h.

Beide Crusher-Typen haben eine enge Messer-
einstellung fur eine kleine PartikelgroBe.

Der Frozen Block Crusher eignet sich fir viele
Einsatzmdglichkeiten in vielen Branchen, die
groBe Kapazitaten erfordern.



OPTIONEN

Alle Haarslev Losungen sind maBgefertigt und
die Frozen Block Crusher kénnen fur die meisten
Verwendungsarten, mit einer breiten Palette

an Trichtern, Montagerahmen und Zu- und
Abfuhrsystemen je nach Kundenspezifikationen
geliefert werden.

VORTEILE

+ GroBe Bandbreite an Kapazitaten
« Einfache Reinigung und Wartung
 Zubehor entsprechend den

Kundenspezifikationen
TECHNISCHE DATEN
KAPAZITAT
w (t/n)
FZ-750 12-14
FZ-750 TWIN 50

SPALTWEITE
(mm)

60

9

TECHNISCHE DATEN

Hochleistungsgetriebe

Trennung zwischen Filter und Antriebsseite
beugt Kontaminationen vor

Motorleistung hangt von der GroBe der Anlage
und vom zu verarbeitenden Material ab

MOTORLEISTUNG GEWICHT
(kw) (kg)
75-110 10.000-13.000
2x75 17000

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.

23

FROZEN BLOCK CRUSHER
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MUHLE

Die Haarslev Nassmiihle dient

dem Zerkleinern und Zermahlen

von vorgebrochenem nassen
Gefligelmaterial oder Rohmaterial
aus rotem Fleisch. Die frei
schwingenden Hdmmer sind auf
einer rotierenden Welle befestigt
und werden von Trennplatten in
Position gehalten. Das Rohmaterial
wird gemahlen und durch die
Zentrifugalkrafte durch ein
perforiertes, austauschbares Sieb im
unteren Teil der Maschine gedriickt.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5

VORTEILE

« Hoher Durchlauf (Kapazitét variiert je nach
Materialtyp, SieboffnungsgroBe, MotorgroBe
und Zustand der Ersatzteile)

« Hydraulisches Anheben der Haube
ermaglicht einfachen Zugang zu
schraubenlosem Sieb und Rotationseinheit

« Unempfindlich bezuglich Beschadigungen
durch Fremdkorper

 (Gehdause aus speziellem rostfreiem Stahl
fur lange Lebensdauer

« Externe fettgefUllte Lager mit
automatischer Schmiervorrichtung

« Wellendichtungen mit Stopfbuchse zur
Vermeidung von Dampf- und Aerosolaustritt
aus dem Gehause

« Verstellbare Schwingungsisolierungen zum
Ausgleichen der Maschine fur einen guten
Kontakt zur Auslassdichtung.

« Alle exponierten rotierenden Wellenteile
sind geschitzt

« Sicherheitsendschalter fir Haube



MERKMALE

« Alle rotierenden Wellenteile sind geschitzt.

« Sicherheitsschalter, um den
Steuerstromkreis 6ffnen zu kénnen, wenn
sich die Haube nicht in einer geschlossenen,
sicheren Position befindet.

+ Leicht auszutauschende VerschleiBteile
und umstellbare Drehung flr eine langere
Lebensdauer der Teile.

« Ersatzteile direkt aus Vorrat erhaltlich.

1513

1014

1153

TECHNISCHE DATEN
TYP ROTORLANGE T
(mm)
HWM 44 m 2 oder 4 pro Reihe

44/92 Einheiten

LEISTUNG
(kw)

150 kW

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.

25

MOTOR
(U/min)

1750

GEWICHT
(kg)

3100

NASSMUHLE
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GRINDER

ANWENDUNGSBEREICH

Die Mahlwerke mit Zufiihrtrichter dienen
hauptsachlich dem Mahlen von feinen oder
groben Kérnern und frischen oder gefrorenen
Rohmaterialien fir die Weiterverarbeitung.

0b Sie frisches oder gefrorenes Material
mahlen, Haarslev hat die Lésung fir lhre Gerate.

Unsere Mahlwerke mit Zufiihrtrichter sorgen DESIGN UND VORTEILE
fur eine exzellente Partikeldefinition. Wir setzen die neueste Technologie im
Maschinenbau ein und entwerfen flr
langfristige Verlasslichkeit und niedrige
Betriebskosten auf der Seite des Verarbeiters.

Unsere breite Palette an Mahlwerken ist in finf
Standardausfthrungen erhaltlich, von 200 mm
bis zu 550 mm Lochscheibendurchmesser.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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VORTEILE

GroBere Modelle sind flir frisches und gefrorenes Material gleich gut geeignet.
Niedrige Gesamtbetriebskosten aufgrund des einzigartigen Designs der
Auskleidung/des Messergehauses.

Alle SchweiBnahte in der Produktzone sind flr eine optimale Reinigung geglattet.
 RiemenUbertragung fir niedrigen Gerauschpegel.

TYP ANWENDUNGEN
HF200H Mahlen von Frischfleisch und Fett
HF250H Mahlen von Frischfleisch, Fett und Knochen
HF300H Mahlen von Frischfleisch, vorgebrochenen gefrorenen Fleischbldcken und diinnen Fleischbldcken, Fett und Knochen
HF400H Mahlen von Frischfleisch, gefrorenen Fleischbldcken, Fett und Knochen
HF550H Mahlen von Frischfleisch, gefrorenem Fleisch, Fett und Knochen

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Ankindigung zu andern.

21

HOPPER FED GRINDER
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GRINDER

ANWENDUNGSBEREICH

Schleifképfe mit Pumpenzufuhr sind
besonders geeignet, wenn eine exzellente
Steuerung der PartikelgroBe, ein moglichst
geringer Temperaturanstieg und eine

hohe Kapazitat gefordert sind.

DESIGN UND VORTEILE

Unsere fortschrittliche Pumpentechnologie
bietet viele Vorteile im Vergleich zu
konventionellen Mahlwerken. Die durch die
Forderpumpe stetige Zufuhr verhindert das
Ruckspulen und ermdglicht einen hervorragend
sauberen Schnitt. Wenn die Forderpumpe
verschiedene Geschwindigkeiten bedienen

Der Haarslev Pump Fed Grinder sorgt kann, ist eine gesteuerte Partikellange
fur exzellente Partikeldefinition und maoglich. Die Schleifképfe sind in finf
Temperatursteuerung mit hoher Leistung, Standardausfiihrungen erhaltlich, von 200 mm
selbst bei zahen Produkten. bis zu 550 mm Lochscheibendurchmesser.

Drehbare Schutzeinrichtung fir Messergehause klappt leicht auf,
fur einen schnellen Zugang zum Messerset.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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VORTEILE

« Hohe Flexibilitat. Kann auf viele verschiedene « Niedrige Gesamtbetriebskosten aufgrund
Arten bestlckt werden, namlich nur per Pumpe, per des einzigartigen Designs der Auskleidung/
Mischer mit Pumpe, per Silo mit Pumpe usw. des Messergehauses

« GroBere Modelle sind fur frisches und gefrorenes « Alle SchweiBnahte in der Produktzone sind
Material gleich gut geeignet. fur eine optimale Reinigung geglattet.

 Riemeniibertragung fir niedrigen Gerauschpegel

TECHNISCHE DATEN
TYP ANWENDUNGEN
HF200P Mahlen von Frischfleisch und Fett
HF250P Mahlen von Frischfleisch, Fett und Knochen
HF300P Mahlen von Frischfleisch, vorgebrochenen gefrorenen Fleischbldcken, Fett und Knochen
HF400P Mahlen von Frischfleisch, gefrorenen Fleischbldcken, Fett und Knochen
HF550P Mahlen von Frischfleisch, gefrorenem Fleisch, Fett und Knochen

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.

PUMP FED GRINDER
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LYSER

Die Haarslev-Serie kontinuierlicher
Hydrolysatoren sind die fortschrittlichsten
und benutzungsfreundlichsten Maschinen.
Die Hydrolysatoren dienen speziell

der Verarbeitung von Federn und
Schweineborsten. Bei der Entwicklung
des CFH Hydrolysators konnten wir

auf langjahrige Erfahrung in der
Beseitigungsindustrie zuriickgreifen. Das
Ergebnis ist ein hoch verlasslicher und
energieeffizienter Hydrolysator.

Diese Merkmale in Kombination mit
unserem technischen Expertenservice und
den Ersatzteilen machen den Continuous
Hydrolyser von Haarslev Industries zur
besten Wahl flr Ihre Beseitigungsanlage.

HAUPTMERKMALE

 Kontinuierlicher, automatisierter Betrieb

 Besondere Hauptwelle fur eine effiziente
und einheitliche Hydrolyse

« Schutzvorrichtungen gegen Einspeiseverlust

 Hauptwelle und Kammerauskleidung in
Edelstahl fir maximale Lebensdauer



Product
outlet

VORTEILE

 Geringer Dampfverbrauch

« Lieferung als komplette Einheit mit allen
erforderlichen Geraten und Ventilen

TECHNISCHE DATEN*
e Pt
Lange (L)
CFH-50 50 9.250
CFH-75 75 10.250
CFH-120 120 10.950

*] Alle GrdBenangaben sind Néherungswerte.
**] Kapazitat bei 70% Feuchtigkeit.

MASSE (mm)

Héhe (H) Breite (B)
2.650 2.600
3.200 2.650
3450 3.000

GEWICHT
(mt])

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.
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LEISTUNG,
ZUFUHRUNG
(kw)

37
45

55

LEISTUNG,
HYDROLYSATOR
(kw)

185
2

30

CONTINUOUS HYDROLYSER
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Der vertikale Hydrolysator von Haarslev

wird zur Verarbeitung von Federn und
Schweineborsten eingesetzt, die Lebensmittel
werden somit sehr verdaulich.

Nach der Hydrolyse wird das Rohmaterial in
einer Schneckenpresse oder einem Dekanter
entwassert und anschlieBend getrocknet.

Der vertikale Hydrolysator ist in zwei GréBen
erhaltlich, mit Kapazitaten von bis zu 10 Tonnen
Rohmaterialverarbeitung pro Stunde.

WARTUNG

Mit dem vertikalen Hydrolysator von Haarslev
werden die Wartungskosten auf ein Minimum
verringert. Da keine drehenden Teile eingesetzt
werden, entfallt der Hauptwartungsgrund.
Der Hydrolysator ist unempfindlich gegentber
kleineren Fremdteilen. Der Hydrolysator

wird direkt mit Dampf erwarmt. Es sind

also keine Heizflachen erforderlich und es
besteht kein Risiko, dass Material verbrennt.
Die Produktqualitat verbessert sich und der
Arbeitskraftebedarf sinkt.



DESIGN

Der Hydrolysator besteht aus einer vertikalen
Druckschraube, einem Druckbehalter, einem Reaktor,
einem Luftvorwarmer und einem Entspanner.

Merkmale des vertikalen Hydrolysators:

+ Alle Hauptkomponenten sind aus Edelstahl.

« Alle Druckbehalter kdnnen mit Zertifizierung
gemaB ortlichen Standards geliefert werden.

« Der Transport vom Druckbehalter bis zum
Entspanner erfolgt uber Druckunterschiede, es
sind keine drehenden Teile vorhanden.

« Der Entspannungsdampf aus dem hydrolysierten
Material wird zum Vorheizen weiter verwertet.

« Der Hydrolysator wird tber direkte Dampfzufuhr
bei erhéhtem Druck und genau definierter, kurzer
Verweilzeit betrieben.

« Der Hydrolysator ist vollautomatisch, PLC-gesteuert
und wird mit Steuerungssystem geliefert.

« Der Entspanner kann Ublicherweise fir die direkte
Zufuhr der Entwasserungspresse, des Dekanters
oder Trockners positioniert werden.

BETRIEB

Das vollstandig PLC-gesteuerte System sorgt flr
eine konstante Ladung des Reaktors, eine genau
definierte Verweilzeit und eine kurze Einwirkung

der Prozesstemperatur, was zu einer homogenen
Produktqualitat und minimalem Eingreifen durch
das Personal fuhrt.

Aufgrund leicht anpassbarer Prozessvariablen ist
die Luftwechselrate nicht abhangig von veranderten
Zusammensetzungen beim Rohmaterial.

TECHNISCHE DATEN
NENNLEISTUNG DRUCK
TYPEN LUFT
(t/h) (Nm¥/h)
100 100 60

*) Kapazitat bei 70% Feuchtigkeit.

Das Design enthélt auch ein umfassendes
Warmertckgewinnungssystem. Das Vorheizen erfolgt
mit Entspannungsdampf aus dem Luftvorwarmer, so
dass Frischdampf und Energiekosten reduziert werden.
Da das Design keine drehenden Teile enthalt, ist der
Stromverbrauch extrem niedrig.
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DAMPFZUFUHR VERSANDDATEN
ka/kg Hohe Gewicht Volumen
ROHMATERIAL (m) t) (m?)
03 10,7 165 86

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.

VERTICAL HYDROLYSER
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Der Haarslev Batch Cooker dient der
Sterilisation, Hydrolyse und Trocknung
von Tiernebenprodukten.

TECHNISCHE DATEN
ANWENDUNG
TYP VERSA%TEE,? 22 OSSR VERSCHIEDENE
FLEISCHABFALLE FEDERN Sy
e GEFLUGELABFALLE
BC5000 3.000 2.700 3.000
BC6500 4000 3500 4000
BC8500 5.000 4500 5.000
BC10000 6.000 5500 6.000
BC12500 8.500 7500 8.500
BC16000 10.000 9.000 10.000
BC20000 13.000 12.000 13.000

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Der Haarslev Batch Cooker wird in
funf StandardgroBen fur verschiedene
Anlagekapazitaten hergestellt.

Er wird als Einheit geliefert, die direkt mit
allen erforderlichen Armaturen, Geraten,
Kondensatableitern, Sicherheitsventil und
Isolierung standardmaBig ausgestattet ist.

ANWENDUNGEN

Der Haarslev Batch Cooker kann zur
Verarbeitung folgender Tiernebenprodukte
gingesetzt werden:

« Gemischte Abfalle und Knochen
- Nasse Federn
« Gemischte Geflligelabfalle

ZERTIFIZIERUNGEN UND REGULIERUNGEN
Das Design des Batch Cooker entspricht
international anerkannten Standards.

Jede Maschine ist entsprechend den
Regelungen fir Druckkessel des spezifischen
Aufstellungslandes behdrdlich Gberpriift und
druckgepriift.



OPTIONEN

Der Satzkocher kann mit manueller oder automatischer

Abflussoffnung geliefert werden. Wir liefern auch
Zusatzgeréate wie:

+ Automatische Feuchtigkeitssteuerung mit Endsignal
» Automatische Prozess-Steuerungsgerate

+ Kraftaufnehmersystem

TECHNISCHE DATEN
MASSE* (mm) DESIGN DES
vP DRUCKMANTELS
Lange (1) Hahe (H) Breite (8) S
BC5000 533 2010 1625 10
BOG500 6365 2070 1625 10
BC8500 7235 2305 210 0
BC10000 8320 2305 210 0
BC12500 9180 2520 2470 0
BC16000 9525 2700 2730 10
BC20000 9505 2700 2730 0

* Alle GréBenangaben sind N&dherungswerte.

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ochne Ankiindigung zu andern.
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DESIGN
DRUCKKOCHER
(bar)

5
B

5

HEIZFLACHE
(m?)

%
33
“
49
57
65

n

LEISTUNG
(kw)

37

15

55

7%

90

110

132

VERSAND-
GEWICHT

(kg)
12.000
13.000
20,000
25000
29.000
35.000

40.000

BATCH COOKER
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DRYER

Der Haarslev Disc Dryer wird

indirekt dampfbeheizt und dient dem
kontinuierlichen Garen oder Trocknen von
Tiernebenprodukten oder Fisch. Der Rotor
besteht aus einem zentralen Rohr, auf
dem doppelwandig verkleidete Scheiben
vertikal und parallel angeschweiBt

sind. Dieser Entwurf sorgt fir eine
konzentrierte Heizflache mit maximaler
Verdunstungskapazitat in einem
kompakten Design.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Das nasse Material wird durch den Eingang
auf der Antriebsseite in den Trockner
eingeflihrt. Das Material wird durch den
Trockner transportiert und mit Klauen,

die an der Peripherie des Rotors befestigt
sind, geruhrt.

Das Gut wird Uber direkten Kontakt mit der
dampfbeheizten Oberflache des Rotors
getrocknet. Das Wasser, das aus dem Material
verdunstet, wird durch die Dampfkuppel

am oberen Ende des Stators abgeleitet. Die
Dampfzufuhr befindet sich auf derselben Seite
wie der Materialausgang, der Kondensablauf
befindet sich auf der Antriebsseite. Abstreifer
verhindern Materialablagerungen zwischen
den Scheiben. Das getrocknete Material wird
an der Unterseite des Stators, Ublicherweise
Uber eine Austragsschnecke

mit variabler Geschwindigkeit abgegeben.



HAUPTMERKMALE

Der Stator mit Dampfkuppel, Eintrags- und
Austragsoffnung, die Abstreifer zwischen den
Scheiben sowie die verstellbaren Klauen sind aus
Edelstahl. Die Abdeckungen der Dampfkuppel sind
fur eine leichte Inspektion, Reinigung und Anpassung
abnehmbar. Jede zweite Abdeckung hat ein

Inspektionsglas mit Licht und Wischer. Der Disc Dryer ' L
hat externe 6lgeschmierte Lager. Die Wellen des
Trockners sind mit Stopfbuchsen verschlossen.

OPTIONEN
+ Scheiben in Schmiede- « Austragsschnecke
oder Edelstahl « Dampfsteuerung
+ Scheibenin 8,10 oder « Kraftaufnehmersystem
12 mm Stérke « Inspektionsplattform
+ Dampfmantel + Vakuumbetrieb mdglich
» Kondensatpumpe « Stahlsockel
TECHNISCHE DATEN
HELZ ST VERSANDDATEN
7 R (kw) Lange (U Breite (B Hohe (H) Gewicht TROCKNEN GAREN
(m?)
(mm) (mm) (mm]) (Tonnen)
1228 60 30 7750 2,050 2,600 2 X
1242 90 45 9700 2.050 2.600 26 X
1537 10 45 9.050 2200 3.200 30 X
1542 125 45 9750 2200 3200 3 x
1551 150 55 11100 2200 3200 37 X
1850 25 75 11100 2560 3500 52 x x
2050 260 75 11300 2.800 3650 59 x x
2064 320 90 13.250 2.800 3650 68 x x
2264 375 10 14,000 3.000 3.850 79 x x
2550 400 10 12.200 3.300 4150 84 X X
2564 515 132 14150 3300 4150 99 x x
2578 595 160 16150 3300 4150 120 x x
2864 650 160 14150 3600 4500 116 x
2878 730 200 16150 3,600 4500 135 x
*) Je nach Dicke der Scheibe.
MaBe und Gewichte konnen je nach Anwendung, Materialbedingung usw. variieren.
Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.
DISC DRYER
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Mit einem Continuous Cooker von Haarslev
erhalten Sie eines der effizientesten Systeme
fur die kontinuierliche Erhitzung

von Tiernebenprodukten.

Diese Methode der Verarbeitung von
Tiernebenprodukten ist fiir mittlere bis groBe
Produktionskapazitaten geeignet. Sie sichert
die Homogenitat der Endprodukte und erzielt
einen sehr niedrigen Energieverbrauch pro
Kilogramm verarbeitetes Material.

Eine drehende, dampfbeheizte Welle mit
mehreren Réhren sorgt flir eine groBe
Heizflache.

Die Gartemperatur ist je nach Prozess und
Art des Rohmaterials einstellbar.

Verdunstetes Wasser aus dem Material wird
durch einen Zyklon geleitet, wo mitgefuhrte
Partikel erfasst und in den Kocher
zurickgefuhrt werden, wahrend die Dampfe
in weitere Kondensations- oder andere
Verarbeitungssysteme geleitet werden.



Die Grieben (dehydrierte Mischung aus Proteinen und
Fett) werden kontinuierlich aus dem Kocher extrahiert
und in einer Folge von Verarbeitungsstadien in Proteine
und Fett aufgespalten.

Haarslev stellt Continuous Cooker mit Verdunstungs-
leistungen von 1.300 kg/h bis zu 14.000 kg/h her.
Der U-formige Korper des Continuous Cooker hat

TECHNISCHE DATEN
T LEI[?({Al’J]NG GE[WKL[;HT
CC0400-US 3 16,000
CC0600-US 4 19.000
£C0900-US 55 32000
CC1200-US 75 38000
CC1800-US %0 55.000
CC2400-US 132 73000
CC3200-US 160 112.000
CCL400-US 200 134000

“Verdunstung durch Dampf bei 10 bar

eine langlebige Welle mit verschiedenen Réhren, die
dampfbeheizt werden (maximal 10 bar). Dies sorgt fir
eine hohe Verdunstungsquote (> 30 kg pro m2/h) mit
weniger Ruckstanden, je nach dem zu verarbeitenden
Material. Die im Continuous Cooker erzeugte optimale
Homogenitat schafft Produkte, die fur die weitere
Verarbeitung, beispielsweise Pressen und Sterilisieren,
im perfektem Zustand sind.

B L
VERDUNSTUNG MASSE (mm]

(ka/n) Lange (L) Hohe (H) Breite (B)
1300 7400 2500 1600
2000 8500 2500 1600
3,000 10100 3100 2100
4,000 12000 3100 2100
6.000 12700 3500 2400
8000 13400 4300 3,000
10.000 15,800 4300 3,000
14,000 14,600 5100 3300

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Anklndigung zu andern.
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Der Haarslev Condi Dryer wurde zur
kontinuierlichen Trocknung von Blut, Federn
oder Fischmehl und anderen Produkten mit
niedrigem Fettgehalt entwickelt.

Der Condi Dryer kann in kompletter
Edelstahlausfihrung geliefert werden und
ist solide und haltbar konstruiert. Der Rotor
mit Spulen wird dampfbeheizt und das
Material wird uber Schaufeln, die am Rotor
befestigt sind, transportiert. Die Temperatur,
der Feuchtigkeitsgehalt, die Verweilzeit
sowie die konstante Zuflihrung kénnen
einfach gesteuert und dem Kundenbedarf
entsprechend geandert werden.

Der Condi Dryer kann als Vakuumtrockner
produziert und optional mit angepasstem
Fliehkraftabscheider und Ventilator
ausgestattet werden.



VORTEILE

 Das Trocknen bei niedriger Temperatur erhélt die « Niedriger Energieverbrauch.

Proteine und sorgt fur eine bessere Fleischqualitat. » Umfassende Tests gemaR international anerkannten
 Der Feuchtigkeitsgehalt kann gesteuert werden. Standards werden vor jedem Versand zur
+ Der Produktfluss im Condi Dryer ist einheitlich und Qualitatssicherung durchgefihrt.

die Verweilzeit konstant.

TECHNISCHE DATEN
i MASSE (mm)
VP HEIZ[I:TI]_ZA]CHE D[il;f»:]K - - .
Lange (L) Héhe (H) Breite (B)
HCD40 40 07-10 6.750 2160 1570
HCD60 60 07-10 7100 2.360 1770
HCD80 80 07-10 7650 2.500 2.050
HCD100 100 07-10 10.200 2.600 2.050
HCD125 125 07-10 10.550 2.890 2290
HCD150 150 07-10 11.800 2.890 2290
HCD170 170 07-10 9.700 3475 2.560
HCD210 210 07-10 11700 3475 2.560
HCD260 260 07-10 11.830 3.650 2790
HCD320 320 07-10 12150 2.850 3.000
HCD380 380 07-10 13400 3.850 3.000
HCD405 405 07-10 13400 4110 3.300
HCD475 475 07-10 14.650 4110 3.300

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Ankindigung zu andern.

CONDI DRYER
4
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RUCKFUHRUNGSSYSTEM

Die Haarslev Dampfkondensat-
Rickleitungssysteme gelten als die
bedeutendste Einsparungsmethode bei der
Dampferzeugung in Beseitigungsanlagen, sie
sparen pro Kocher grob 15 % Kosten bei der
Dampfproduktion ein.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Ublicherweise wird das Kondensat aus den
Scheibentrocknern, den kontinuierlichen
Kochern und/oder den Satzkochern an

den Kesselspeisewassertank rickgefihrt,
ohne besondere Vorkehrungen zur
Aufrechterhaltung des Kondensatdrucks zu
treffen. Im Kesselspeisewassertank erfolgt
dann eine Druckwiederherstellung, die zu
einem hohen Temperatur- und Druckverlust
des Kondensats flihrt, ganz zu schweigen vom
Wasserverlust an die Atmosphére. Energie
und Wasser sind schnell verschwendet,

was zu einem erhohten Brennstoff- und
Wasserverbrauch sowie einem hoheren Einsatz
von chemischen Wasserenthartern flhrt.

Das SARC-System leitet jedoch das
Dampfkondensat mit einer speziellen Pumpe
unter Druck direkt vom Dampfverbraucher
an den Kessel zurtck. So wird der
Energieverlust und damit der Brennstoff-
und Wasserverbrauch im Kessel minimiert.
Die Kesselleistung wird zudem durch den
Haarslev SARC erheblich gesteigert, da

die Wassertemperatur im Kessel weniger
Fluktuation erfahrt. Die Pumpe wurde mit
ausreichender Kapazitat und Leistung
ausgestattet, um alle normalen Dampfkessel
ZU speisen.



VORTEILE DES SARC

« Einsparungen von ca. 15 % Kosten bei
der Dampfproduktion pro Kocher

« Fast kein Wasserverlust mehr zwischen
Kocher und Kessel.

« Erhebliche Einsparungen in der
Wasseraufbereitung, da der
Wasserverlust wegfallt.

» Hohere Kesselleistung

« Beseitigung von optischen Blow-0ffs
aus dem Speisewassertank

« Einfache Installation in alle bestehenden
Dampf-/Kondensat-/Dampfkesselsysteme

i P f ’

STEAM | STEAM COLLEGTOR | Al
| BOILER
COOKER
==n
|
-
CONDIIENSATE E
Lt~ SARC
TECHNISCHE DATEN
ALLGEMEINE DATEN
TYP
LEISTUNG (Kw) GEWICHT (kg) MASSE (m)
SARC 15 1100 11x29x32

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.

DAMPFKONDENSAT-RUCKFUHRUNGSSYSTEM
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Alle Haarslev Hot Air Dryers sind fiir das
kontinuierliche Trocknen von verschiedenen
Hochproteinmaterialien mit einem niedrigen
Fett- oder Wassergehalt wie zum Beispiel
Fischmehl oder Blutmehl konzipiert.

Haarslev stellt HeiBlufttrockner in

drei verschiedenen Ausflihrungen und
unterschiedlichen Eigenschaften her, die
fur verschiedene Anwendungsbereiche
konzipiert sind.

HAUPTVORTEILE

« Geringer Energieverbrauch

+ Kurze Verweilzeit

+ Hygienische Konstruktion ohne Totraum

« Verbessert die Proteinverdaulichkeit

« Gute Uberwachung der Nahrstoffmaterialien



RUDD

Der Rotary Universal Drum Dryer (RUDD) wurde von
Atlas-Stord entwickelt, und ist jetzt ein wesentlicher
Bestandteil im Produktprogramm von Haarslev A/S.

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Die Trommel ist der wichtigste Teil des RUDD
Dryers. Es wurde mit einem modernen Einwege-
Freiflusssystem entwickelt.

Leichte Partikel trocknen schnell, wenn sie in die
anfangliche heiBe Zone der Trommel gelangen, und
die Verweilzeit relativ kurz ist.

Bei groBen und schweren Partikeln verdampft die
Feuchtigkeit nicht so schnell, und bleibt im letzten Teil
der Trommel gebunden. Die geringe Temperatur in
diesem Ende des Trockners sorgt flir eine schonende
Trocknung und begrenzt den Schaden am Produkt.

Beim Trocknen von Produkten mit einer klebrigen oder
pastenartigen Struktur oder einer hohen Viskositat
wendet der RUDD-Trockner ein Ruckfuhrungssystem
flr das mit dem Rohmaterial zu vermischende Produkt
an. Auf diese Weise lassen sich Produktansammlungen
in der Trommel vermeiden.

45

ANWENDUNGEN

Bedingt durch die verstellbare Geschwindigkeit der
Trommel-Umdrehungsgeschwindigkeit, das groBe
Turndown-Verhaltnis flr Kraftstoffverbrennung und
die frei bewegliche Trommel ist der RUDD-Trockner
flexibel in der Lage, verschiedene Rohmaterialien zu
trocknen, wie zum Beispiel Fischmehl, DDGS,
Biomasse sowie Gelatine und Knochen.

HOT AIR DRYING CONCEPT



HLT

Der Hetland Hot Air Dryer (HLT - Hetland Lufttgrrer)
wurde vollstandig in das Produktprogramm von
Haarslev integriert.

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Der HLT ist ein simultanes, konvektives
Trocknungssystem mit einer rotierenden Trommel.

Es besteht aus zwei getrennten Zirkulationssystemen,
durch die ein Kontakt zwischen Produkt und
Verbrennungsgasen vermieden wird.

Das Luftsystem besteht aus einer Austragungskammer
als Produktauslass, Zyklonen zur Beseitigung des Staubs,
einem Rieselturm zur Kondensierung des verdampften
Wassers und einem TrocknerlUfter. Ein standardmaBiges
HLT arbeitet als Trocknungsschleife, die die Geruchse-
missionen auf einem sehr niedrigen Niveau halt.

Wir entwickeln die HLT Trockner fur unterschiedliche
Anwendungsbereiche und Anforderungen und in
einigen Fallen auch mit einem integrierten Oxidisierer.
Der Rieselturm kann zur weiteren Nutzung der
Abwarme durch einen Abwarmeverdampfer oder durch
einen indirekten Kondensierer ersetzt werden.

Der HLT ist auch als Trocknungsanlage mit einer
intensiven Ruckfuhrung der Trocknungsluft erhaltlich,

PRODUKTBROSCHURE _ HAARSLEV_ 1.2
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um Dampfe mit einem hohen x-Wert zu erzeugen.
Dadurch lassen sich Energieeinsparungen von ca.
50% erzielen, wenn die Abwarme in einem Abwarme-
verdampfer von Atlas-Stord zurtickgewonnen wird.

ANWENDUNGEN

Der Hetland Trockner ist international als
urspringlicher Niedrigtemperatur-Fischmehltrockner
anerkannt, der zum Trocknen von Fischmehl und
anderen Produkten mit ahnlicher Zusammensetzung,
die empfindlich auf hohe Temperaturen reagieren,
ideal ist. Der HLT ist eine sehr gute Lésung, wenn gin
qualitativ hochwertiges Produkt ben6tigt wird.

EIGENSCHAFTEN

+ Niedrige Temperatur und kurze Verweilzeit
fur qualitativ hochwertige Produkte

+ Vollstandig desodorierte Abgase - keine
Geruchshildung

+ Kapazitaten mit einer Wasserverdampfung
von 4.500 bis 15.000 kg/h

« Einfache Bedienung durch moderne
Steuerung

 Anpassung an bereits vorhandene
direktbefeuerte Trockner maglich



DYNO-JET

Der Stord Dyno-JeT ist ein zweistufiger HeiBlufttrock-
ner, der durch eine sehr kurze Verweilzeit und maBige
Temperaturen gekennzeichnet ist.

KONSTRUKTIONSMERKMALE

In der ersten Stufe erfolgt eine Vortrocknung, in der
das Produkt zerlegt und mit heiBer Luft vermischt
wird. Dann gelangt das Produkt in den abschlieBenden
Trockner, in dem wahrend einer ausreichenden
Verweilzeit die noch vorhandene Feuchtigkeit entfernt
wird. Mehr als 50% der gesamten Verdampfung erfolgt
in der Vortrocknung. Die gesamte Verweilzeit betragt
ca. 20 Minuten.

Der Dyno-JeT ist fur alternative Energiequellen
vorgesehen, wie zum Beispiel Brenndl, Erdgas,
Elektrizitat etc. Beim Trocknen von Produkten mit
einer klebrigen oder pastenartigen Struktur oder

ANWENDUNGSBEREICHE FUR HOT AIR DRYER

TYP FISCHMEHL TIERMEHL

RUDD

HLT v (4
DYNO JET v

einer hohen Viskositat wendet der RUDD-Trockner ein

Ruckfuhrungssystem flr das mit dem Rohmaterial zu

vermischende Produkt an. Auf diese Weise lassen sich
Produktansammlungen in der Trommel vermeiden.

ANWENDUNGEN

Bei der Herstellung von Fischmehl ist der
Trocknungsprozess das wichtigste Verfahren, das
sich - inshesondere in Bezug auf den Nahrwert -
auf die Qualitat des Fischmehls auswirkt. Da sich der
Preis fUr Fischmehl in der Regel nach dem Nahrwert
richtet, ist ein angemessenes Trocknungsverfahren
auf dem durch starken Wettbewerb gepragten
Nahrungsmittelmarkt von besonderer Bedeutung,
um Gewinne zu gewahrleisten. Der HeiBlufttrockner
Dyno-JeT ist flir die Produktion von Fischmehl in
bester Qualitat (Qualitatsstufe LT) konzipiert.

BIOMASSE DDGS GELATINE
4 4
(4 4

HOT AIR DRYING CONCEPT
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SOLUTION

Haarslev stellt Scheibentrockner in drei
Ausfiihrungen und Spulen-/Rohrtrockner
in zwei Ausfuhrungen mit verschiedenen
Eigenschaften her, die fur unterschiedliche
Anwendungsbereiche konzipiert sind, wie
zum Beispiel:

« Tierkorperverwertung
 Fischmehlbranche
Alle dampfbeheizten Trockner » Chemikalien

von Haarslev sind fur das kontinuierliche « Dilnger
Kochen oder Trocknen von unterschiedlichen » Nebenprodukte aus Brauereien
Materialien ausgelegt. & Destillerien
« Schlammanwendungen
» Biomasse

Haarslev liefert auch Austauschmotoren
fir vorhandene Scheibentrockner.

HOHE QUALITATSNORMEN

Alle Trockner werden vor der Auslieferung
von einer unabhangigen Behorde Uberprift
und einer Druckprifung unterzogen. Um die
maximale Qualitat zu gewahrleisten, werden
die Trockner gemaB den internationalen
Normen und aus Produkten mit erstklassiger
Qualitat hergestellt.

PRODUKTBROSCHURE _ HAARSLEV_ 1.2
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HM-DISC DRYER

Der Scheibentrockner vom Typ HM ist speziell fir
anspruchsvolle Anwendungen - wie zum Beispiel das
kontinuierliche Kochen und Trocknen von tierischen
Nebenprodukten - ausgelegt.

KONSTRUKTIONSMERKMALE
Die stabile Konstruktion sorgt fir eine sehr robuste
Maschine mit geringen SchweiBnahten.

Diese Konstruktion fuhrt zu einer konzentrierten
Heizflache, die bei kompaktem Design eine optimale
Verdampfungskapazitat bietet.

Die HM-Scheibe besteht aus zwei runden Platten, die
Doppelwande bilden.

Wir stellen die Rotoren und Scheiben nach den
Anforderungen des Kunden und der jeweiligen
Produkte her. Der HM-Scheibentrockner wird komplett
aus Edelstahl oder mit einem Rotor aus Weichstahl
hergestellt.

ANWENDUNG

Die HM Scheibentrocknungslésung wird auf

der ganzen Welt in verschiedenen Koch- und
Trocknungsanwendungen genutzt - vorwiegend zur
Tierkérperverwertung sowie in Biomasse-Anlagen,
bei denen es auf eine mechanische Starke und
Zuverlassigkeit ankommt.
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TST

Der TST-Trockner ist jetzt vollstandig in das
Trocknerprogramm von Haarslev integriert.

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Bedingt durch die Konstruktion steht eine stabile und
leicht zu bedienende Maschine zur Verfligung.

Die Scheibe des TSST besteht aus zwei runden und
miteinander verschweiBten Platten, die von Stehbolzen
gehalten werden. Auf diese Weise entsteht ein
konusformiges Profil, das speziell fur die Verarbeitung
von klebrigen und verklumpenden Materialien
konzipiert wurde.

ANWENDUNG

Der TSTist fur unterschiedliche
Trocknungsanwendungen ausgelegt und die
bevorzugte Anwendungen zur Schlammtrocknung.

KONFIGURATIONSPARAMETER FUR
ALLE VARIANTEN DER SCHEIBENTROCKNER
« Zusatzliche Stator-Heizoberflache
 Vakuumbetrieb
+ Konstruktion von Rotor und Scheibe:

- Materialstarke

- Scheibendurchmesser

- Ruhrer und Flugel

- Mehlbrecher

STEAM DRYING SOLUTION



RCD

Eine hohe Verdampfungsleistung und eine glatte
Heizplatte sind die besonderen Eigenschaften des RCD.
Der RotaChannel Dryer (RCD) ist jetzt vollstandig in
das Trocknerprogramm von Haarslev integriert.

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Die Heizplatte sorgt fir einen perfekten Kontakt
zwischen Produkt und Heizoberflache und kann somit
die spezifische Kapazitat senken und gleichzeitig den
Energieverbrauch und den VerschleiB reduzieren.

Durch die Konstruktion der aus konzentrischen
Kanéalen bestehenden RCD-Scheibe entsteht eine
groBe und glatte Heizoberflache zum schonenden und
effizienten Trocknen.

ANWENDUNG

Die RCD-Trocknungstechnologie ist besonders gut fur
das Trocknen von Produkten mit geringem Fettgehalt
oder flr entfettete Produkte - wie zum Beispiel Blut,
Federn und gepresste tierische Nebenprodukte aus
dem Niedrigtemperatur-Auslassungsverfahren oder in
Fischmehlanlagen - geeignet.

Bedingt durch die Konstruktionsprinzipien
des Scheibentrockners ist der Rotor bei den
Scheiben des Typs HM, RCD und TST komplett
austauschbar.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.2
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CONTINUOUS CONDI DRYER

Der Continuous Condi Dryer von Haarslev ist ideal
fur die Trocknung bei niedrigen Temperaturen, wenn
ein Hochproteinmehl in bester Qualitat benétigt wird.

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Der Rotor mit spiralfémigen Rohrbindeln ist
dampfbeheizt, das Material wird mittels auf der
AuBenseite des Rotors angebrachten Schaufeln
durch den Trockner geférdert. Der Condi Dryer
kann auch als Vakuumtrockner ausgefuhrt werden
und kann wahlweise mit abgestimmtem Zyklon
und Ventilator geliefert werden.

ANWENDUNG

Der Haarslev Continuous Condi Dryer ist fr die
effiziente und steuerbare kontinuierliche Niedrig-
temperaturtrocknung oder Nachtrockung von Blut,
Federn, Fischmehl und anderen Produkten mit
einem geringen Fettgehalt ausgelegt.



RTD

Der RotaTube Dryer in der Ausfiihrung RTD ist ein
kompakter, dampfbeheizter Trockner, der in einer
einzigen Maschine eine Heizoberflache von bis zu
2000 m2 zu bieten hat.

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Der RTD ist ein als rotierende Trommel gebauter
Kontakttrockner mit internen Hebeschaufeln und einer
aus Réhrenmodulen bestehenden Heizoberflache.

Der Trocknungsvorgang findet statt, wenn das in die
rotierende Trommel transportierte nasse Produkt von
den internen Schaufeln angehoben und auf den mit
Dampf beheizten Réhren verteilt wird.

ANWENDUNG

RTD Trocknungslésungen werden zum Trocknen von
verschiedenen biologischen Materialien empfohlen,
wie zum Beispiel fur Nebenprodukte aus der
Herstellung von Bioethanol der 1. und 2. Generation,
sowie fUr die Treber von Brauereien und
Destillationen (DDG und DDGS).

ANWENDUNGSBEREICHE FUR STEAM HEATED DRYERS

VP FISCHMEHL TIERKORPERVERWERTUNG
HM v 4
TST
RCD v v
CONDI v
RTD v
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TIERKORPERVERWERTUNG,
FEDERN/BLUT

v

NEBENPRODUKTE AUS
DESTILLATIONEN, DDGS

v

SCHLAMM

BIOMASSE

4
v

STEAM DRYING SOLUTION
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OAGULATOR

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Der Haarslev Continuous Blood Coagulator
wurde fir die kontrollierte Erhitzung und
Gerinnung von Tierblut entwickelt.

Das Blut wird unter kontrollierten Bedingungen
Uber einen Eingangsverteiler in die Einheit
geleitet, in dem es mit Dampf versetzt wird.
Das erhitzte Blut wird anschlieBend mit

einem speziell entworfenen Geréat geruhrt,

um eine gleichméaBige Gerinnung und gute
Homogenisierung zu erzielen.

Eine Temperatursonde am Ausgang
reguliert die Dampfzufuhr fur optimale
Gerinnungsbedingungen.

Der Blutgerinner besteht vollstandig aus
Edelstahl und verflgt uber einen speziellen
Ruhrer, der mit einer Stopfbuchse verschlossen
ist. Die Einheit wird mit allen flr den

Betrieb erforderlichen Dampfventilen und
Steuerungssensoren geliefert.



TECHNISCHE DATEN

LEISTUNG GEWICHT DURCHMESSER LEISTUNG MASSE (mm)
e (kW) (k) (mm) (i/h)
Hohe (H) Breite (B)
CBC30 075 400 400 Bis 20 3000 2050 790
CBCSS 1 1000 400 Bis 20 6500 2425 960

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.

BLOOD COAGLUATOR
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SCHWINGSIEB

Das nasse Schwingsieb von Haarslev
dient der Entfernung von Flissigkeit
aus gegartem Fisch oder Fleisch.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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HAUPTVORTEILE

+ Schonende Behandlung des Produkts

« Effiziente Trennung von Flissigkeit
und Feststoffen

« Ermadglicht eine optimale Entwasserung
in der Schneckenpresse

« Kompaktes Design

+ Niedrige Installationskosten

« Niedrige Wartungskosten

DESIGN

Das Schwingsieb dient dem optimalen
Abseihen von gegartem Fisch oder Fleisch
in eine Doppel-Schneckenpresse. Es besteht
aus einer Siebeinheit, die sich in einem
Edelstahlgehause befindet.

Die Siebplatte verlauft (iber einen Stahlrahmen,

der auf vier Halterungen mit Gummipuffern
befestigt ist, sodass externe Erschiitterungen
auf ein Minimum begrenzt werden; Uber
verstellbare Federbolzen an beiden Seiten
wird sie fixiert.

Eine Exzenterwelle Ubertragt die Vibration
auf die Siebeinheit.

Das Gehause ist zweiteilig, der obere Teil
kann zu Wartungszwecken entfernt werden.
Inspektionsluken befinden sich im oberen
Teil sowohl oben als auch an der Seite.



Das Gehdause hat einen angeflanschten Ein- und
Austrag sowie vier Halterungen zur Befestigung auf
einer Stahlstltze. Das Unterteil ist V-formig mit einer
Auslaufrutsche fur den Flissigkeitsbereich.

OPTIONEN
Unterschiedliche Perforationen der Siebplatten,
je nach Art des Rohmaterials und anderer
Eigenschaften. Die Kapazitat und Vibration kann
Uber Drehzahlregelung eingestellt werden.

TECHNISCHE DATEN
KAPAZITAT
SCHWINGSIEB
(t/h) Lange (1) Hohe (H)
1020 30 2496 1455
1230 50 3490 1.825

MASSE (mm)

LEISTUNG
Nennleistung fir das Schwingsieb 30-50 t/h gegarter
Fisch oder gegartes Fleisch.

GEWICHT
Breite (B) ko)
1458 675
1780 1450

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.

NASSES SCHWINGSIEB
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FAT DRAINER
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Der rotierende Fettableiter von Haarslev
wurde entwickelt um freies Fett von
gegarten Grieben oder in Schneckenpres-
sen von Feinstkornanteilen zu trennen.

DESIGN

Der Abscheider besteht aus einer
Zufuhrschnecke und einer sich
drehenden, perforierten Trommel, in der
die Abscheidung stattfindet. Das Fett
lauft durch die Lécher, wird gesammelt
und zu einer Pumpe geleitet (nicht
enthalten). Die Feststoffe werden am
Ende der Trommel entsorgt.

Das geschlossene Trommelgehause hat
zur einfacheren Inspektion und Reinigung
auf jeder Seite eine Klappe.



TECHNISCHE DATEN
MASSE (mm) oEwicir  DURCHMES-  ANNAHME  PRODUKT ~ PRODUKT FETT LEISTUNG FUR LEISTUNG FUR
Tvp (ka) SER KAPAZITAT ~ ANNAHME ~ AUSTRAG  AUSTRAG  DEN A?EV%?EIDER s
Lange (L) Hohe (H) Breite (B) (mm) (t/h) [mim) [men] (] (iw)
TRO50 3900 2200 1050 1000 550 14 20x270  700x206  DN10O 037 15
TRO80 4400 2450 1300 1800 800 58 320%320 470340 DN150 075 3
TRI30 6350 2850 1300 2850 800 8-10 320x320 470340 DN150 15 3

*] Die Kapazitét kann je nach Feststoffanteil variieren.

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.

ROTATIVE FAT DRAINER
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SCREW PRESS

Wenn die gegarten und getrockneten Grieben

an der Schnecke vorbeikommen, wird das
Material immer weiter gepresst. Das Fett wird
herausgepresst und die Grieben kommen als
Presskuchen heraus. Das Fett, das in den Korb
geleitet wird, flieBt durch einen Sammelbehalter,
in dem eine Schnecke mit separatem Antrieb das
Fett und die Feinstkornanteile abfuhrt.

Die Haarslev Fat Screw Press wurde VORTEILE

fur die kontinuierliche mechanische « Hochleistungskonstruktion

Extraktion von Fett aus gegarten Tier- « Kontinuierliche und ertragreiche Fettextraktion
Nebenprodukten entwickelt, um den « Einfaches, aber attraktives Design flr niedrige
hochstmaglichen Ertrag zu erzielen. Wartungskosten

« Breite Produktpalette, abgestimmt auf die
Kapazitat Ihrer Produktionsanlage

« Die HM 6000 ist die groBte
Fettschneckenpresse fur die
Beseitigungsindustrie

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Cracklings inlet

Cake
outlet

Fat outlet

Fat Screw Press HM

EIGENSCHAFTEN
Zufthrschnecke mit variabler
Geschwindigkeit

Die Endwerte fir Presskuchen und Restfettgehalt im Produkt hdngen von der spezifischen Anwendung jedes Projekts ab.

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Anklndigung zu andern.

Kuchenbrecher

Zulaufrutsche

Ableiter

Hydraulischer Choke

TYP

ST500

ST1000

ST1750

ST2500

ST4500

HM3000

HM6000

ERTRAG
(KUCHEN)
(kg/h)

280

560

980 -

1400 -

1.800 -

2.800 -

5600 -

-350

-700

1260

1750

2.800

3500

6.900

RESTFETT IN
PRESSKUCHEN
(%)

9-1%

9-14

Fat Screw Press ST
LEISTUNG St
(kW) EA

(kg)

22 2.300

45 4000
75-90 6400
75-90 6.900
90 - 110 - 132 10500
110 11500

200 22.000
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Lange (L)
2.950
3170
3.340
3990
4270
4.800

6.500

MASSE (mm)

Hohe (H)
1350
1720
2100
2210
2620
1600

2100

Breite (B)
1.200
1.600
2160
1.800
1960
2.000

2500

FAT SCREW PRESS
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PRESS

Die Haarslev Twin Screw Press wird

zum Auspressen von Flissigkeiten aus
gegartem Fisch oder Fleisch in einem
nassen Beseitigungsprozess verwendet.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Die Haarslev Twin Screw Press sichert eine
effiziente mechanische Entwasserung und
Reduzierung des Ol-/Fettgehalts, was die
Verarbeitung verbessert und das Energie-
Einsparpotenzial erhéht.

Die Doppel-Schneckenpresse erzielt einen
hohen Kompressionsgrad bei niedrigem
Feuchtigkeits-, Ol- und Fettgehalt im
Presskuchen.

BETRIEB

Die Doppel-Schneckenpressen sind einfach
bedienbar und die Leistung kann gut
Uberwacht werden.

Das geschlossene Design erlaubt eine effektive
GeruchseinschlieBung und den erfolgreichen
Anschluss an eine Aspirationsanlage, wahrend
die Kombination aus elektronischer Steuerung
und Instrumentierung einen automatischen
Schutz vor Uberlastung darstellt. Die variable
Geschwindigkeit der Schnecke sorgt fir die
erforderliche Flexibilitdt beim Umgang mit
verschiedenen Rohmaterialien und Kapazitaten.

Die Schneckengéange kénnen mit geharteten
Endstlcken hergestellt werden, was die
Betriebszeit zwischen den Wartungen verlangert.



DESIGN

Die Presse besteht aus zwei dichtkdmmenden mit ihnen mitluft. Der Seiherkorb besteht aus
Schnecken, die von einem Seiherkorb eingeschlossen perforierten Edelstahlplatten, die von Schmiedestahl-
und einer Abdeckung umgeben sind. Die Schnecken Tragerplatten umgeben sind, welche wiederum von
drehen sich gegenlaufig, sodass kein Material schweren Stahlkonstruktionen gestitzt werden.

Inlet

v

Il ;‘;l‘ ;‘;l‘ H‘l‘ ll_j

Press cake Press liquid

Die Bionical Press XS88F ist energieeffizienter
aufgrund ihrer héheren Kapazitat bei gleichen

DESIGN U/min im Vergleich zu den Zylinderpressen.
* Inspektionstlren sind auf beiden Seiten der
Abdeckung Uber die ganze Lange angeordnet. Auf der Einlass-Seite werden die Press-Schnecken
+ Die Abdeckung und die Inspektionsturen sind von Pendelrollenlagern unterstltzt. Auf der anderen
aus Edelstahl. Seite sind die Wellen Uber eine Flansch mit den
+ Die Abdeckung ist mit einer Flansch ausgestattet, Hauptgetriebewellen verbunden.
die eine Verbindung zur Ansaugleitung eines
Geruchsneutralisationssystems ermdglicht. Die Twin Screw Press wird mit Elektromotor,

Keilriemenantrieb und einem speziellen, schrag
verzahnten Untersetzungsgetriebe geliefert,
was fir eine lange Lebensdauer sorgt.

TECHNISCHE DATEN
. NENN[I{;LS]TUNG LR () VERSAr\:rI:](i;EWICHT 'Nfgl“sLTLL'JERGTE
Lange (L) Hohe (H) Breite (B) (kw)
P24 25 4400 1250 1030 4 75-11
MS35 5 5460 1800 1200 7 1-185
MSH1 3 4600 2000 1500 95 30-37
MS&9 18 5700 2400 1950 1 4555
MS56 2 6700 2500 1870 3 575
MS64 40 7400 2800 2100 ) 90110
RS64 50 8350 2800 2100 34 90110
XS88F 60 8400 2850 2165 46 90 - 132

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ochne Ankiindigung zu andern.

TWIN SCREW PRESS
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Haarslev bietet eine bewéahrte Palette

an robusten Federpressen an, die in
Sekunden angepasst werden konnen. Die
Presse ist wartungsarm und zahlt sich

auf beeindruckende Weise aus, namlich
lber Energieeinsparung bei der weiteren
Verwertung sowie durch Gewichtseinsparung
bei entgeltlicher Federnentsorgung
aufgrund der groBen Wassermenge, die
entzogen wird.

Die Presse kann Federn plus Transportwasser
direkt uber das Pumpensystem der
Schlachtanlage erhalten sowie uber einen
herkdmmlichen Federseparator.

DESIGN

Der edelstahlverstarkte Presskorb ist von
ginem perforierten Schirm umgeben, durch den
selbst kleine Federn erfasst, entwassert und
kontinuierlich gepresst werden. Handtrockene
Federn treten im vorderen Bereich der
Maschine aus, wahrend das aus den Federn
gepresste und gesammelte Wasser Uber einen
Flansch in die Ablaufleitung am Boden geleitet
werden kann. In absoluten Zahlen entfernt

die Presse rund 350 Liter Wasser aus 1.000 kg
nassen Federn, die Ublicherweise aus einem
Federseparator stammen.



VORTEILE

+ Die Maschine kann direkt an die Réhre + Wichtige Gewichtsreduzierung der Federn
zur Pumpleitung der Schlachtanlage « Stetiger Betrieb nicht eingeschrankt
angeschlossen werden. durch unregelmaBige Zufuhr
« Reduzierung des Wassergehalts auf 55 % « Presst Huhner-, Enten- und Putenfedern
Feuchtigkeit fur ein hochwertiges und  Hohe Fremdkdrpertoleranz in den Federn
stabiles Produkt + Energieeinsparungen und minimierte Umweltbelastung

= Kein Freiwasser in Behalter oder LKW

W
P
—
L
TECHNISCHE DATEN
KAPAZITAT MASSE (mm)
vp MASTHUHNER PUTEN NASSE NASSE WASSER- . INSTALLIERTE
(Lebend- (Lebend- HUHNER- PUTEN- DURCHFLUSS GEWICHT Lénge HOHE BREITE LEISTUNG
gewicht) gewicht) FEDERN* FEDERN* (me/h) (kg) (] (H) (B) (kw)
(kg/h) (kg/h) (kg/h) (kg/h)

FP325W <15.000 nicht zutreffend <1950 n/a 30 900 3.000 1250 650 /5
FP40O8W <30.000 < 40,000 <3900 <2400 60 1600 3.800 1.600 800 15
FP508W < 48.000 < 65.000 <6.200 <4000 120 2.600 4500 1900 1.000 22

("] Nasse Masthuhnfedern werden auf max. 13 % Lebendgewicht geschatzt  (**]) Nasse Putenfedern werden auf max. 6 % Lebendgewicht geschéatzt

Oben genannte Kapazitaten basieren auf einer Zufuhr ber Wassertransport von der Federnpumpe zur Presse.

FEATHER PRESS
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Die Haarslev Borstenabscheider basiert
auf vielen Jahren der Erfahrung im Design
und in der Herstellung von Abscheidern
fur eine Bandbreite an Anwendungen in
der Beseitigungsindustrie. Er reduziert
das Freiwasser in den Borsten aus den
Transportsystemen der Schlachtanlagen.
Die Abscheidung der Borsten fiihrt zu einer
Gewichtsverringerung von bis zu 50 %.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Eine solche Gewichtsreduzierung und die
daraus folgenden Einsparungen im Umgang
und bei der Entsorgung dieser Art des
Nebenprodukts macht den Abscheider zu
giner Investition mit kurzer Amortisationszeit.

Mit einem Borstenabscheider in der Produktions-
linie wird Freiwasser in Lager- und Transportsys-
temen vermieden. AuBerdem ist eine Gewichts-
reduzierung bei der Verarbeitung ein erheblicher
Vorteil, wenn die Borsten zu einer Beseitigungs-
anlage transportiert werden mussen.

Zusatzlich verringert ein niedriger Wassergehalt
in den Borsten die Energiekosten im Beseiti-
gungsprozess sowie die Geruchsentwicklung.

BETRIEB
Der Borstenabscheider arbeitet kontinuierlich,
auch bei UnregelmaBigkeiten im Zufuhrsystem.

Das abgeschiedene Wasser kann in ein
bestehendes Wasseraufbereitungssystem
geleitet werden, mit wenig Auswirkungen
auf die organische Ladung des gesamten
Wasseraufbereitungssystems im
Schlachtbetrieb.

Der Haarslev Borstenabscheider ist flr
unterschiedliche Kapazitaten in der
Schlachtanlage geeignet.



VORTEILE
Der Borstenabscheider von Haarslev kann einfach in
bestehende Haartransportsysteme eingebaut werden.

AuBerdem wird durch den Abscheider die Umgebung
weniger belastet, da er Gerlche verringert und ein
geringes Schuttverlustrisiko hat.

DESIGN

Der Abscheider ist sehr unempfindlich gegentiiber
Fremdkorpern in den Borsten und fast vollstandig
aus Edelstahl hergestellt.

e
\{

W
Nz |
H
i P <P /
L
. KAPAZITAT GEWICHT MOTORLEISTUNG MASSE (mm]
(ka/h) (kg) (kw) Linge (U Hohe (4] m——
HP-408W 1500 - 2000 1400 75 3280 1620 820

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Ankindigung zu andern.
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FILTRATOR

DESIGN
Der Haarslev Fat filtrator dient dem Der Abscheider besteht aus einem Schwingsieb
Aussieben von Fett und der Entfernung von in Schragstellung. Fett und Feinstkornanteile
Feinstkornanteilen aus Expellerpressen. werden uber das Sieb geleitet. Wahrend

das Fett ins Sieb eindringt, bleiben die
Feststoffe oben auf dem Sieb liegen. Dank der
Schréagstellung und der Vibration des Siebs
werden die Feststoffe zum Austrag geleitet.

Das durch das Sieb tropfende Fett wird unten
gesammelt und in eine Fettpumpe geleitet.

Um sicherzustellen, dass der Fillstand des Fetts
nicht zu hoch wird, ist der Sammelbehalter

mit einem Niveausensor ausgestattet. Das
Sammeltablett hat einen Inspektions- und
Reinigungszugang, auch der Abscheider hat zur
einfachen Inspektion und Reinigung oben eine
Klappe.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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MERKMALE

Die Stlitzen kdnnen entweder stehen oder fur
ein optimales Anlagenlayout unter einer Presse
befestigt werden.

O .

=
TL T

TECHNISCHE DATEN*
MASSE (mm)
TYP
Lange (L) Héhe (H) Breite (B)
HM-S500 1402 1.633 1.090

*] Die Kapazitat hangt von der Qualitét des verarbeiteten Materials ab.

BESCHREIBUNG

Die Wartung oder der Austausch des Siebs wird
Uber die obere Inspektionsklappe erleichtert.
Der Abscheider wird mit einem Sieb-Set mit
Maschen zwischen 0,7 und 1,0 mm geliefert als
komplette Einheit einschlieBlich Elektromotor
und austauschbarem Sieb.

KAPAZITAT SIEBFLACHE MOTOR EINLASS
(kg/h) (mm) (kw) (mm)
200 - 2.000 *) 450 x 700 037 360 x 360

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.
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PUMPE

Die Haarslev Talgpumpe ist eine
Kreiselpumpe mit Zufiihrschnecke zum
Pumpen von verflissigtem Tierfett und

anderen hoch viskosen Stoffen, die
kleinere Partikel enthalten.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5

Die Haarslev Talgpumpe ist extrem haltbar und
sehr verschleiBarm.

Damit die Pumpe groBe Mengen an Feststoffen
verarbeiten kann, ist die Zufthrschnecke ein
wesentlicher Bestandteil der Talgpumpe und
einer ihrer groBten Vorteile.

Die Zufuihrschnecke stellt sicher, dass Fett
mit Feststoffanteilen/Feinstkornpartikeln
gingespeist wird, um den kontinuierlichen
Betrieb zu gewahrleisten und Blockaden zu
vermeiden.

VORTEILE

+ Nur ein bewegliches Teil

« Einfaches Dichtungssystem

 Temperaturbestandig

+ Austauschbare VerschleiBteile

« Zuverlassiges Design mit
Schneckenaufgeber

+ Option mit Zufuhrfilter in Edelstahl
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TECHNISCHE DATEN
PUMPEN FESTSTOFF-
v KAPAZITAT Dﬁ};iC]K VERARBEITUNG LE'[SJSNG
(m?/h) (inch)
AS-75 18 30 1 55

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.
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MEAL COOLER

Der Haarslev Continuous Meal
Cooler wurde zur Kiihlung heiBer
Lebensmittelprodukte mit
Frisch- oder Kaltluft entworfen,
die aus den unterschiedlichsten
Verarbeitungen stammen.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Der Meal Cooler hat ein einfaches, stabiles
Design mit wenigen Komponenten und
VerschleiBteilen, er ist damit eine effiziente
und zuverlassige Losung.

Er ist standig in Betrieb und basiert auf
dem Kuahlungsprinzip des Gegenstroms
von Kahlungsluft und heiBem Produkt.

DESIGN

Stator und Motor sind aus Edelstahl. Der Stator
ist als zylindrisches Rohr mit Endplatten und
Stutzen an beiden Seiten entworfen.

Der Stator ist mit Sichtglasern ausgestattet,
einschlieBlich Reinigungsbursten und
Offnungen mit Gegenflanschen und Auslass.
Ein Zentrifugalventilator am Luftauslass
zieht die heiBe Luft Uber einen Beutelfilter
oder Zyklon heraus. Auf der Lufteinlass-Seite
befindet sich ein Produktauslauf.

Der Rotor besteht aus einem Rotorrohr mit
beweglichen Armen und Klauen, um das Produkt
in den kalten Luftstrom zu heben. Die Klauen
kénnen auf eine unterschiedliche Verweilzeit
des Produkts im Kihler eingestellt werden. Der
Rotor wird von Rollenlagern an jeder Endplatte
des Stators unterstitzt und von einem
Elektromotor mit Getriebe angetrieben.



BETRIEB

Das heiB getrocknete Produkt wird durch die
Einlassrutsche auf der Antriebsseite der Maschine
zugefuhrt.

Der langsam rotierende Rotor ist mit beweglichen
Armen und Klauen ausgestattet, die das Produkt
in die Statortrommel anheben, wo es Uber den
Kontakt zum Luftstrom gekuhlt wird, der Gber den
Zentrifugalventilator dort hindurch geleitet wird.

Die verstellbaren Schaufeln transportieren das Produkt
durch den Kihler. Am Austragsende wird das Produkt
zum Austrag des Stators transportiert, von dort wird
das gekuhlte Produktweitergeleitet zum Zermahlen
oder zur Lagerung.

OPTIONEN

Der Lebensmittelkuhler kann je nach
Produktanforderungen, Produktzusammenstellung
und Merkmalen in Edelstahl geliefert werden.

MERKMALE
Der Haarslev Meal Cooler wird geliefert mit:

Rotor mit Antriebseinheit aus Elektromotor

und Getriebe

Rollenlagern an jeder Endplatte des Stators

zur Unterstutzung des Rotors

Verstellbaren Klauen fir die beweglichen Arme
Ansaugbox mit Gegenflansch zum Ansaugen

von Kuhlungsluft
Inspektionsluke mit Reinigungsbursten

Produkteingang und -ausgang mit Gegenflanschen
Wartungsluken an jeder Endplatte verschraubt

Kuhlventilator und Filterung der Kihlungsluft

TECHNISCHE DATEN
VP MASSE DxL NENNLEISTUNG ) MOTORANTRIEB/VENTILATOR
(m) (kg/hr} (kw)
CAC906 09x60 800 55/22
CAC1207 12 x70 1700 10/55
CAC1606 16x65 2,600 150/55
CAC1609 16x95 3.350 185/10
CAC2009 20x90 5.250 30,0/150
CAC2012 20x120 7000 370/185
CAC2909 29x90 10.500 450/310
CAC2912 29x120 14500 550/370

* Die Kapazitaten sind ein "Bis"-Wert, der von der Art des Produkts und den Prozesstemperaturen abhangt, sie sollten daher nur als

OrientierungsgréBe verstanden werden.

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.
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MEHLKUHLER

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Die Kiithlung von Fischmehl oder Produkten
ahnlicher Zusammensetzung mit Hilfe von
Wirbelschichttechnologie.

HAUPTVORTEILE
Schonende Behandlung des Mehls
Exzellenter Kontakt zwischen
Kuhlungsluft und Mehl
Kompaktes Design
Niedrige Installationskosten
Niedrige Wartungskosten
Niedriges Infektionsrisiko
Leichte Reinigung

DESIGN

Das Mehl gelangt tber eine Luftschleuse in
den Kahler und wird mit Hilfe einer in der
Geschwindigkeit variablen Forderschaufel
durch das System transportiert, bevor es

den Kuhler Uber eine zweite Luftschleuse
verlasst. Die verschiedenen Geschwindigkeiten
ermoglichen dem Anlagenbetreiber, den Kihler
an die richtige Verweilzeit fur die jeweiligen
Prozessbedingungen anzupassen.



Die Kuhlungsluft gelangt iber eine Air Box unter der
Wirbelschicht in den Kuhler. Der Luftstrom wird Gber
eine Klappe reguliert.

Eine Luftkuppel Uber dem Wirbelbett ermaglicht, dass
die Luft bei ihrem Weg durch das System langsamer
wird, bevor sie in die Staubabscheidung tbergeht. So
kann sich der Staub aus der Luft in der Wirbelschicht
absetzen. Die winzigen Staubmengen, die den Kihler

LEISTUNG
Die angegebene Leistung der Mehlkahler liegt
zwischen 5 und 20 Tonnen Mehl pro Stunde.

OPTIONEN
Die Klappe kann durch ein Geblase mit
Frequenzumrichter ersetzt werden.
Die Staubabscheidung kann auch Uber einen
Filter erfolgen.

TECHNISCHE DATEN

KAPAZITAT

e (t/n)

Lange (L) Héhe (H)

2002 5 5500 6.500

2004 10 7500 7700

2006 15 11.500 9400

2008 20 12.500 9.500

verlassen, werden in unseren bewahrten Zyklonfiltern
von der Luft abgeschieden.

Die MehlkUhler kénnen in Schmiedestahl oder Edelstahl
hergestellt werden. Die Kuhler bendtigen wenig Platz
im Vergleich zu ihrer Kihlkapazitat. Alle angrenzenden
Komponenten wie Zyklon, Ventilator und Klappe kénnen
entsprechend den spezifischen Anforderungen der
Anlage angeordnet werden.

MASSE (mm)

Breite (B)
3.500
4,000
4500

5.000

GEWICHT
(Metrische Tonne)

VOLUMEN
(m?)

3300 4500 90

5300 4500 130

7300 4700 180

9.300 4700 230

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.
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PLANT

Das Mahlwerk besteht aus: Hammerwerk,
Kupplung und Motor auf einem ublichen
Grundrahmen mit StoBdampfern. Um jederzeit
einen optimalen Durchsatz zu erzielen,
wird mit dem Mehl eine groBe Luftmenge
Uber einen Ventilator durch das System
geleitet, zur Kihlung und um den Schirm
nicht zu blockieren. Die Luft wird von einem
Schlauchfilter oder Zyklon gefiltert, bevor
Mit der Haarslev Hammer Mill wird  sie am Ventilator ankommt.
die PartikelgréBe aller Arten von
Lebensmittel-Nebenprodukten reduziert.  Die Haarslev Hammer Mill ist robust konstruiert
Die in diesem Stadium erforderliche  und besteht vollstandig aus Schmiedestahl.
GroBenreduzierung hangt davon ab, ob  Die Innenkammer des Mahlwerks hat
die Lebensmittel direkt fiir Mischfutter  austauschbare VerschleiBplatten an jeder
verwendet werden und eine weitere  Seite des Rotors sowie eine Steinfangmulde
Station der Verkleinerung durchlaufen  an der Unterseite. Die Himmer, die flr eine
werden.  langere Lebensdauer einsatzgehartet sind,
konnen gewendet werden, sodass alle vier
Kanten benutzt werden kénnen, bevor sie
ausgetauscht werden mussen.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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OPTIONEN
Eingangs-Steinfalle mit Lade

Magnetische Eingangsrutsche
Filtergehduse in Schmiede- oder Edelstahl
Beutelfilter oder Zyklone

\\f

TECHNISCHE DATEN
MODELL MOTO&%GSSE FLEISCH- lJKIfl\Ir)’AI(Zr\IlT(;L\gHENMEHL' Fle?:Fl)-lASET:I'*
(t/h) (t/h)
HMA450 37-% 1-3 15-35
HMB30 45-75 2-4 35-8
HMB800 55 - 110 4-6 8-1i
HM1000 75- 160 5-10 1-15

* Fleisch- und Knochenmehl [MBM] -Dichte 600 kg/m3; @10 mm Sieb Kapazitat hangt ab von Knochengehalt, Fett- und Wassergehalt und
der Temperatur des Presskuchens.

** Fischmehl-Dichte 500 kg/m3; @16 mm Sieb Die Kapazitét hangt von der Fischart ab, dem Wasser- und Olgehalt sowie von der Temperatur.
Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.

MILLING PLANT
75
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DEPACKER

Der Haarslev Waste Food Depacker
wurde fir das Entpacken, Trennen
und die Partikelverkleinerung von
Speiseresten bei der anaeroben
Verarbeitung entwickelt.

Die tatsachliche Kapazitat hangt
von der Menge trockener
Feststoffe im Speiseabfall ab.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Der Waste Food Depacker trennt erfolgreich
Verpackungen vom organischen Teil bei allen
Arten von Lebensmittelresten im industriellen
MaBstab.

Die Durchsatzkapazitat liegt zwischen ca. 10 t/h
und 15 t/h, je nachdem, ob es sich um trocken
verpackte Lebensmittelprodukte, um lose
Speisereste oder freie Flissigkeiten handelt.

Die Entpackungsmaschine ist eine Hochleistungs-
StahlschweiBkaonstruktion mit austauschbaren
VerschleiBplatten und 15 mm starken, perforierten
Schirmen flr eine PartikelgroBe von 12 mm.

Der Waste Food Depacker umfasst:

Integriertes Hydrauliksystem zum Offnen

der Maschine fur Inspektion, Wartung

oder Reinigung

« Verbindung zur Wasserdaosierung bei
trockenem Rohmaterial

« Verbindung fur Zufuhr von flussigem Bioabfall,
zum Beispiel Fettabscheider-Material

« Tragstruktur in verzinkten Stahlprofilen

« Feststoff-Absonderung

« Auffangwanne aus Edelstahl flir Biomaterial mit
Austragsschnecke und Verbindung zur Pumpe



438

2616

Verpackte Speisereste

TECHNISCHE DATEN
7 \\ E 2435
N\
TYP kw | 714
= T~ —F
, A
Hauptmotor 75 . — =
Organische Austragsschnecke 15 Hi, — T =
Feststoff-Absonderung 30 ‘ 4269
Hydraulikpumpe 15

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Anklndigung zu andern.

WASTE FOOD DEPACKER
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CRUSHER

Der Haarslev Waste Food Crusher

sorgt insbesondere fiir eine geringere
PartikelgroBe von eingepackten
Speiseresten vor der Weiterverarbeitung,
beispielsweise im Haarslev Waste Food
Depacker zur weiteren Trennung von
organischem und anorganischem Abfall.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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ANWENDUNG

Der Waste Food Crusher 6ffnet Taschen
und Kartons und sichert eine konsistente,
homogene Speisung des Haarslev Waste
Food Depacker oder anderer Trenngeréte.
Der Waste Food Crusher hat eine
Durchlaufkapazitat von 15-20 t/h, je nach
Materialzusammensetzung.

Grobteile blockieren die Wellen,
beschadigen sie aber aufgrund der
effizienten Drehzahluberwachung nicht .

VORTEILE
Robust und leicht zu warten.

« Niedertourige Brecherwelle sorgt
dafur, dass der Waste Food Crusher
Fremdstoffe wie Metalle im Rohmaterial
verarbeiten kann.

« Alle Teile sind hochwertig und kénnen
leicht ausgetauscht werden.

« Unsere Losungen dienen einer
verbesserten Produktqualitat, einer
geringeren Umweltbelastung und einem
geringeren Energieverbrauch.



TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Der Waste Food Crusher wurde mit zwei parallelen,
gegenlaufigen Zerkleinerungswellen entwickelt.
Die beiden Zerkleinerungswellen werden von zwei
unabhangigen Getriebemotoren angetrieben.

Jede Welle wird von Tonnenlagern mit mechanischen
Dichtungen unterstutzt, um eine maximale Leistung bei
minimaler Ausfallzeit sicherzustellen.

Die Wellen sind mit austauschbaren Schneidemessern
ausgestattet.

L |
o7 o A= = = = = = — 2 (XY
° °
H b qil |[goll® .MOOOM. ollogi | .
b ®¢ Oslfe o w. ° ow o ofe®
ol L 0l e
TECHNISCHE DATEN
KAPAZITAT SPALTE ZWISCHEN MASSE (mm) MOTOR VERSANDGEWICHT
TYP t/h) MESSERN LEISTUNG OHNE MOTOR
(mm) Lange (L) Hohe (H) Breite (B) (kw) (kg)
WFC 15-20 40 3417 1.030 530 2x15 4000

*) Alle GréBenangaben sind Naherungswerte.

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.

WASTE FOOD CRUSHER
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THERMAL OXIDISER

Die Haarslev RTO erlaubt die thermische
Oxidation von Gasen und Prozessdampfen
bei minimalem Energieverbrauch.

Umweltauflagen bezlglich der Neutralisierung
von Gerdchen und der Reinigung von
Prozessdampfen erfordern den Einsatz
integrierter Technologien, damit beste Technik
die Umwelt schitzt. Die thermische Oxidation

Fir Firmen in der Beseitigungsindustrie ist gesetzlich breit akzeptiert und nachweislich
ist es immer wichtiger geworden, die die effizienteste Methode des Umgangs
Umweltbelastung ihrer Betriebe sowie mit Gerlichen an Beseitigungsanlagen,
ihre Energiekosten zu reduzieren. Dafir die Wasseraufbereitung und Ableitung ins
bietet Haarslev seine Produktpalette Kanalsystem wird reduziert.

an Regenerativen thermischen
Oxidationsanlagen (RTO) an. ANWENDUNGEN
Die regenerative thermische Oxidationsanlage
von Haarslev ist in der Lage die Abgase
folgender Emissionspunkte zu reinigen:
Gardampfe aus Kochern und Trocknern.
Prozessluft mit fllichtigen organischen
Verbindungen (VOC), Schadstoffe aus dem
15 Bl et B e Beseitigungsprozess.
Brennkammer GESRGoo: i InnRnonE; g Sooonpos: | Optional verdunstetes Schmutzwasser von
der FuBboden- und Fahrzeugreinigung.

Kanister

T -
r N S  E . Die grundlegenden Merkmale dieser
Emissionen kdnnen zusammenfassend
— 1 I ‘Prozessluft mit VOC' genannt werden.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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DESIGN

Das RTO-System besteht aus drei Kanistern,

die mit einem Keramikmaterial gefullt sind, das
die Warmeenergie aus dem Oxidationsprozess
zurtckgewinnt. Eine Brennkammer verbindet die
drei vertikalen Kanister untereinander. Hier findet
die Oxidation statt.

Die gesamte Einheit ist von innen mit sehr hitzebestan-
digen Keramikfasern isoliert. In jedem Kanister gibt

es Drosselventile zu direkt kontaminierter und
behandelter Luft von einem Kanister in den anderen.

Ein speziell entworfener Niedrigenergie-Brenner halt
die Temperatur in der Brennkammer auf mindestens
850 °C. Gardampf und/oder Prozessluft wird (iber
einen der Kanister in die Brennkammer geleitet, wo
sie durch die Oxidation in weniger schadliche,
geruchsfreie Komponenten umgewandelt werden.

Indem der Durchfluss (un)behandelter Luft bei hoher
Temperatur durch die Kanister erfolgt, wird Energie
zum Aufheizen auf die Keramik tbertragen. Die

Ventile verandern den Gasstrom, sodass eingehende
unbehandelte Luft durch einen heiBen Kanister geleitet
wird und auf dem Weg in die Brennkammer vorgeheizt
wird. Diese kontinuierliche Energieubertragung macht
die RTO-Einheit so effizient, da in jedem Kanister viel
Hitzeenergie Ubertragen oder aus der Luft Gber die
spezielle Keramik gewonnen wird.

EIN INTEGRALER BESTANDTEIL DER ANLAGE

Der Schlussel zu einer erfolgreichen Oxidationslosung
liegt in der genauen Bestimmung der Durchflisse im
System. Mit der RTO setzt Haarslev sein unerreichtes
Wissen auf den Gebiet des Beseitigungsprozesses
um und reagiert damit genau auf die Anforderungen
des Kunden bezlglich Dampf- und Abluftkapazitat.
Weiterhin verfligen wir ber viele Jahre Erfahrung

im Design von Anwendungssystemen, so dass alle
Durchflusse innerhalb enger Grenzen kontrolliert
werden, und die RTO immer perfekt reguliert ist.

REGENERATIVE THERMAL OXIDISER
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THERMAL OXIDISER

ANWENDUNGEN

Die rekuperative thermische Oxidationsanlage
von Haarslev ist in der Lage die Abgase
folgender Emissionspunkte zu reinigen:

 Gardampfe aus Kochern und Trocknern.

« Prozessluft mit fllichtigen organischen
Verbindungen (VOC), Schadstoffe aus dem
Beseitigungsprozess.

Umweltauflagen beziglich der Neutralisierung + Optional verdunstetes Schmutzwasser von
von Gertichen und der Reinigung von der FuBboden- und Fahrzeugreinigung.
Prozesswasser und Dampfen erfordern den
Einsatz integrierter Technologien, damit beste Die grundlegenden Merkmale dieser Emissionen
Technik die Umwelt schiitzt. kénnen zusammenfassend, Prozessluft mit VOC
genannt werden.

Die Hauptziele sind:

 Geruchsneutralisierung

« Dampferzeugung fir die Anforderungen
eines Teils oder der gesamten
Beseitigungsanlage oder der Geréate

 Reduzierung der Schadstoffbelastung im
Ablaufwasser durch das Ausschalten der
Hauptquelle: die kondensierten Gardampfe
und optional das Abwasser

Die VOC werden thermisch oxidiert, so dass
die organischen Gertche eliminiert werden.
Die heiBen Gase des Oxidationsprozesses
werden dann durch den Dampfgenerator
geleitet, wo die Energie effizient ins
Kesselwasser ubertragen wird, so dass Dampf
fur den Beseitigungsprozess entsteht.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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VORGANG

Die Hochsttemperatur wahrend der thermischen
Oxidation betragt 950°C und die Verweilzeit ist
mindestens 1 Sekunde. Diese Bedingungen ermaglichen
die vollstandige Oxidation der VOC, die flr den GroBteil
der Geruchsbelastung sorgen.

Eine rekuperative thermische Oxidationsanlage besteht
aus einem automatischen Zufuhrsystem flir Gardampfe
und Prozessluft in eine spezielle Brennkammer, die

von innen mit einem speziellen feuerfesten Material
isoliert ist. Dort steigt die Temperatur so weit, dass
eine Oxidation ausgeldst wird und weniger schadliche,
geruchsfreie Komponenten entstehen. Die Temperatur
wird fir mindestens eine Sekunde gehalten, um die
optimale Oxidation der VOC zu erzielen. Die heiBen
oxidierten Reaktionsgase werden dann durch einen
Kessel und/oder einen Warmetauscher geleitet,

um Energie in Form von Dampf und/oder Hitze fir

eine weitere Verwendung in der Beseitigungsanlage

Zu gewinnen.

AbschlieBend werden die Gase Uber einen Kamin
entliiftet, wobei die Temperaturen und Emissionen
den Regularien entsprechen.

DESIGN

Der Schlussel zu einer erfolgreichen Oxidationsldsung
liegt in der genauen Bestimmung der Durchfliisse im

System. Haarslev installiert die passende Ausristung
fur die jeweilige Dampfproduktion sowie die Kapazitat

und Verarbeitung der Abluft in der spezifischen Anlage.

Alle Durchfliisse werden innerhalb enger Grenzen
kontrolliert, so dass die Oxidationsanlage immer
perfekt reguliert ist.

Die Auswahl des Brenners ist fir den gesamten
Prozess von hoher Bedeutung. Haarslev Industries
setzt Drehzerstauber-Brenner ein, die fir verschiedene
Arten von Brennstoff (Talg, Gas, Diesel, Schwerdl usw.)
vorbereitet werden kénnen, je nach Wunsch

des Kunden.

ENERGIERUCKGEWINNUNG

Die rekuperative thermische Oxidationsanlage gewinnt

effizient Energie aus den heiBen Gasen, die in der

Oxidationskammer auf eine oder beide der folgenden

Arten entstehen:

« Ein Kessel, der einen sehr hochwertigen Dampf
produziert und auf die unterschiedlichen
Anforderungen wahrend der Verarbeitung reagiert,
indem er die erforderliche Dampferzeugung
gegebenenfalls automatisch anpasst.

« Optional kann ein Warmetauscher verwendet
werden, um die Dampfe und/oder Prozessluft
vorzuheizen, sodass die Systemeffizienz noch weiter
gesteigert wird, da der Brennstoffverbrauch pro
Kilogramm Gas gesenkt werden kann, wenn die
Temperatur im Kamin immer weiter gesenkt wird.

Eine kurze Anlaufdauer sorgt fir maximale Flexibilitat

in der Anlage. Der Entwurf der Oxidationskammer 4
hat sich als stabil und widerstandsfahig erwiesen, |
sodass die thermische Oxidationsanlage im kalten |
Zustand gestartet werden kann und innerhalb von |
einer Stunde auf Betriebstemperatur ist. Diese Jf
Eigenschaft sorgt flr die kosteneffektivste Nutzung |
der thermischen Oxidationsanlage an den meisten \J‘
Beseitigungsstandorten mit Produktionsschichten
und taglichen oder haufigen Abschaltungen.

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.
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VERDAMPFER
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Die Verdampfer von Haarslev optimieren

die Nutzung der Rohmaterialien, steigern

die Ertrage der Anlage und senken den
Energieverbrauch, wahrend sie gleichzeitig
auch die Belastung der Umwelt minimieren.
Die Anwendungen reichen von Fischmehl iber
Tierkorperverwertung bis hin zur Herstellung
von alkoholischen Getranken und Bioethanol.

Die Verdampfer von Haarslev kénnen in

viele chemische und biochemische Anlagen
eingebunden werden, um aus dem recycelten
konzentrierten Abfall wieder nitzliche
Produkte herzustellen. Es gibt zwei Vorteile:
GroBere Ausgangsleistung und verbesserte
Energieeffizienz.



OPTIMALE VERDAMPFER-KONSTRUKTION

Bei der Auswahl der optimalen Verdampfer-
Konstruktion fiir eine bestimmte Anwendung
beriicksichtigt Haarslev mehrere Faktoren.
Investitions- und Betriebskosten, Rohmaterialtyp,
einfache Bedienung, Anlagenkapazitat, gewiinschte
Konzentration, Flexibilitat und verfiigharer Platz.

Die Abwarme wird genutzt, wenn es technisch
mdglich und kostengunstig ist. Abwarme-Verdampfer
konnen in Reihe mit dampferhitzten Verdampfern
angeordnet werden. Die ersten Effekte sorgen

fUr die erste Konzentration, wahrend die letzten
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dampferhitzten Auswirkungen fUr die endgultige
Konzentration sorgen. Diese Kombination sorgt
fUr besonders hohe Konzentrationen und flhrt in
der weiteren Folge zu einer auBergewahnlichen
Wirtschaftlichkeit der Anlage, einem flexiblen
Betrieb und gréBeren Produktionskapazitaten.

Die am haufigsten verwendeten Verdampferanlagen
nutzen die Fallstrom- und Flash-Verdampfungs-
technologien. Diese Prinzipien lassen sich mit
verschiedenen Energiequellen - wie zum Beispiel
rekomprimierten Dampfen, Direktdampf und
Abwarme - kombinieren.

VERDAMPFER



DAS PRINZIP DES FALLSTROMVERDAMPFERS

BIETET ZUSATZLICHE VORTEILE

* Die Prozessflussigkeit wird an der Oberseite
der Verdampferstufe zugefiihrt und dort auf die
einzelnen Rohrleitungen verteilt. Die FlUssigkeit
bildet einen dunnen Film, wenn sie aufgrund der
Schwerkraft und der Wasserverdampfung an
der inneren Rohroberflache herunterflieBt.

* Das Prinzip des Fallstromverdampfers sorgt fur
eine kirzere Verweilzeit in Verbindung mit relativ
niedrigen Betriebstemperaturen. Auf diese Weise
kann eine Verschlechterung des Produkts
weitestgehend vermieden werden.

« Ein schnelles Hoch- und Herunterfahren der
Anlage bedingt durch die kurze Verweilzeit
tragt ebenfalls zu deren Flexibilitat bei. Durch
das schnelle Hoch- und Herunterfahren in
Verbindung mit der automatischen Steuerung
lassen sich Arbeitskrafte einsparen.

Process liquid /
Concentrate

Vapour - Condensate
—

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.2
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“WFE" FUR EINE UMFANGREICHE
WARMERUCKGEWINNUNG

Die Tatsache, dass die Luft, die Wasserdampf
mitfiihrt, diese Feuchtigkeit durch Kondensation
wieder abgibt, ist aufgrund des Taus an den
Fenstern oder Glasern bekannt.

Alle Gase, die Dampfe enthalten, missen eine
Feuchtigkeit bilden, wenn sie auf ausreichend niedrige
Temperaturen abgekUhlt werden. In industriellen
Verfahren enthalten Prozessgase groBe Mengen

an Wasserdampf, der durch Abkuhlen des Gases
verwendet werden kann, so dass sich auf diese Weise
die Kondensationswarme freisetzen lasst.

Trocknungsvorgange finden haufig unter einem
atmospharischen Druck statt und der AusstoB aus
dem Trockner besteht in der Regel aus einer Mischung
aus Luft und Wasserdampf. Durch das Abk(hlen dieser
Gase in einem WHE kann ein groBer oder kleiner Teil
der im Trocknungsprozess verwendeten Warmeenergie
im Abwarme-Verdampfer zurtickgewonnen werden.

Bei Prozessdampfen mit sehr geringen Mengen nicht
kondensierbarer Gase - z. B. aus herkdmmlichen
mehrstufigen Verdampfern - kann die gesamte
Warmeenergie im WHE zurlckgewonnen werden.
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Process liquid / concentrate ’ Impure condensate

Vapour Non-condensable gases

DIE VORTEILE EINER WFE-ANLAGE

LASSEN SICH FOLGENDERMASSEN ZUSAMMENFASSEN:

« Niedrige Investitions- und Betriebskosten

« Umfangreiche Nutzung der Abwarme

 Keine Direktdampfversorgung erforderlich

+ Minimierte Auswirkungen auf das Produkt

« Schnelle Betriebsbereitschaft und schnelles
Herunterfahren

« Flexible und einfache Bedienung
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Process liquid / concentrate ’ Impure condensate

q> Vapour Steam

SFE FUR ZUSATZLICHE _
PRODUKTIONSKAPAZITATEN

Der Haarslev Steam Heated Evaporator (SFE)
arbeitet nach dem Prinzip des Fallstrom
verdampfers (wie WFE) und gilt daher als ein
abwarmeunabhangiger WHE. Das SFE nutzt einen
Direktdampf als Warmequelle und ermoglicht

so hohere Konzentrationen der Losung.

Es konnen mehrere SFE-Effekte verbaut werden.
Zusatzlich kann ein SFE-Verdampfer als Finisher
verbaut werden, der fir zusatzliche Kapazitaten sorgt.

DIE VARIANTEN SHE UND

WHE HABEN AHNLICHE VORTEILE:

+ Niedrige Investitionskosten

« Schnelle Betriebsbereitschaft und
schnelles Herunterfahren

« Flexible und einfache Bedienung

ZUSATZLICHE VORTEILE DURCH DIE KOMBINATION
AUS SFE UND WFE-EFFEKTEN:

 Minimaler Zeitaufwand und geringe
Temperaturexponierung der Produkte in
einer hochkonzentrierten Flissigkeit

VERDAMPFER
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O Turbo fan

Process liquid / concentrate Condensate

Process liquid / concentrate ’ Steam I

q> Vapour Condensate

MECHANISCHE DAMPFKOMPRESSION
VERDAMPFER MIT TURBOLUFTER
 Der MVR-Verdampfer ist der Verdampfer

FLE SORGT FUR FLEXIBILITAT UND
HOHE KONZENTRATION

Das Funktionsprinzip des Haarslev Flash

Evaporator (FLE) unterscheidet sich vom
Prinzip des WFE und SFE.

Die Flussigkeit wird in den Rohrleitungen erhitzt.

Die Verdampfung erfolgt in einem Flash-Abscheider,
nachdem der Druck Uber ein Ventil gesenkt wurde.
Da in den Rohren eigentlich keine Verdampfung
stattfindet, kann der FLE je nach dem zur Verfligung
stehenden Platz horizontal oder vertikal aufgestellt
werden. Flr eine starkere Konzentration kann

der FLE als ein an die Effekte von WFE und SFE
angeschlossenen Finisher verwendet werden.

Der FLE arbeitet bei relativ hohen Temperaturen mit
einer betrachtlichen Verweilzeit, was bei anspruchs-
vollen Rohmaterialien ein Vorteil sein kann. Der als
Finisher verwendete FLE wird normalerweise mit
Dampf beheizt. Es sind allerdings auch alternative
Anordnungen mit Abwarme maglich. Wenden Sie
sich an Haarslev A/S, um die fiir Ihre Anforderungen
optimale Verdampfungslésung zu finden.

DIE VORTEILE DES FLE:

« Flexibilitat beim Einbau

« Warme-Ruckgewinnung aus Dampf oder Abluft
 Besonders hohe Konzentration

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.3
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mit der hochsten Energieeffizienz.

Im MVR-Verdampfer wird der Dampf auf

ein hoheres Energieniveau komprimiert und
als Energiequelle fir den Verdampfer des
Wassers verwendet.

Ein einstufiger MVR-Verdampfer, der mit
zwei Turboluftern betrieben wird, kann

22 bis 25 kW pro Tonne des verdampften
Wassers verwenden.

Ein zweistufiger MVR-Verdampfer mit einem
CIP-System reinigt in einer Stufe, wahrend
die andere Stufe in Betrieb ist. Durch dieses
System werden die Ausfallzeiten erheblich
verringert.



Ein MVR-Verdampfer, der unter atmospharischem
Druck arbeitet, benotigt kein Kiihlwasser. Ein
MVR-Verdampfer, der unter Vakuum arbeitet, bendtigt
nur eine geringe Menge an Kihlwasser.

Der Dampf vom Liifter wird indirekt kondensiert.
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Die Betriebskosten eines einstufigen MVR-Verdampfers
sind ca. 50% niedriger als bei einem a 3-stufigen
Verdampfer und ca. 40% niedriger als bei einem
4-stufigen Verdampfer, wenn man die normalen
Differenzen der Energiekosten zwischen Dampf und
Elektrizitat berlcksichtigt. Bei einem zweistufigen MVR-
Verdampfer sind die Energiekosten sogar noch niedriger.

VERDAMPFER



Q

HAARSL:ZV

Processing Technology

CONDENSER

Der Haarslev Shell & Tube Condenser
kondensiert die Prozessdampfe aus Kochern
und Trocknern indirekt mit Wasser. Haarslev

bietet eine vollstandige Palette an solchen
Rohrbiindelkondensatoren fiir vielfaltige
Kapazitatsanforderungen.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.3
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In Rohrblndelkondensatoren wird der
Prozessdampf durch die Rohren geleitet,
wahrend Kihlwasser tber die duBere
Oberflache als Gegenstrom flieBt.

DESIGN
Alle Verbindungen sind mit abnehmbaren
Flanschverbindungen befestigt.

Die Rohrblndelkondensatoren kdnnen

auch mit der Abwarme aus dem Garprozess
als Warmetauscher verwendet werden.
Wasser kann Uber den Kondensator erhitzt
und fir die spatere Verwendung, beispiels-
weise zum Waschen, in HeiBwassertanks
geleitet werden.

Die Kondensatoren kénnen mit einem
Vakuumtank ausgestattet werden, der die
Temperatur absenkt und damit den Effekt
verstarkt.

Haarslev bietet vertikale und horizontale
Rohrblndelkondensatoren an, die

so entworfen und hergestellt sind,

dass sie die gangigsten Kunden- und
Prozessanforderungen erfullen.
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SHELL AND TUBE CONDENSER
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CONDENSER

Prozessdampf, der die Einheit erreicht, wird
Uber einen Kollektor durch ein horizontales
Rohrensystem geleitet. Die Rdhren haben
spezielle Aluminiumlamellen, sodass die
Oberflache vergroBert und das Kiihlpotenzial
erhoht wird.

Die luftgeklhlten Kondensatoren verfgen
uber zahlreiche Ventilatoren, die an der

Der Haarslev Air Cooled Condenser wurde Unterseite des Réhrensystems befestigt
zur Kondensation von Prozessdampfen sind. So kann eine maximale Luftzirkulation
durch Kochen oder Trocknen von Fisch- erzielt werden. Je nach Ausfihrung haben

oder Fleisch-Nebenprodukten entwickelt. einige Einheiten Rohrensysteme mit zwei

Durchlaufen.

Die Hitze der Dampfe im Inneren wird durch
Kihlungsluft an der duBeren Oberflache der
Rohren verringert und der Dampf kondensiert
schlieBlich zu Wasser um 100°C. Nach der
Kondensation wird das Wasser weiterhin durch
die Luft gekahlt, tblicherweise auf 15°C Uber
der Umgebungsluft.

Alle Teile, die mit dem Dampf, dem Kondensat
und/oder nicht kondensierbaren Gasen in
Kontakt kommen, sind aus Edelstahl. Alle
anderen Stahlteile sind aus feuerverzinktem
Stahl oder Aluminium.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Einlass Prozess-

T T \

sat

J (>_<) L J —— L Auslass Konden-
L}

Luft

OPTIONEN

- Serviceplattform

« Ventilator fur nicht kondensierbare Gase und
Separationsturm

« Automatische Uberwachung zur Energieeinsparung

+ Abdeckung fir Luftungsschlitz bei harten
Winterbedingungen

TECHNISCHE DATEN
KUNDENSAT!U NS- MASSE (mm)
VP KAPAZITAT
(kg/h") Lange (L) Breite (B)
ACV015 900 3.050 1.800
ACV021 1300 4450 1.800
ACV030 1.800 4450 2.300
ACV034 2.000 4450 2.300
ACV042 2.500 6400 2.300
ACV055 3.300 6400 2.300
ACV072 4300 8.350 2.300
ACV090 5400 10.300 2.300
HM3000 3.000 5585 3.098
HM5000 5.000 8.997 3.040
HM7000 7000 10.602 3.042

*) Kondensation und Unterkdhlung auf 15 °C tber Umgebungstemperatur.

Hohe (H)

3.950

4020

4020

4020

4.080

4080

4150

4200

4096

4040

4145

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit chne Anklndigung zu andern.
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LEISTUNG/MOTOR
(kW)

1x75
2x55
2x75
2x75
3x55
3xn
4xM
5x1
2x1
3xm

4xM

GEWICHT
(kg)

2.200
2500
2.800
3400
4600
4800
5700
7000
5700
8500

11.300

AIR COOLED CONDENSER
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BEFEUCHTER

Der Luftbefeuchter soll die Prozess- oder
Raumluft befeuchten und teilweise von
Verschmutzungen wie Staub- und Fettpartikel
befreien. Er wird tiblicherweise zur
Vorbereitung der Luft auf ein Bio-Filterbett
verwendet. AuBerdem arbeitet der Befeuchter
als Luftkiihlung, wenn warme Prozessluft in
das Kanalsystem gelangen sollte.

Der eingebaute Sprenkler befeuchtet die Luft
und der Tropfenfanger entfernt die Tropfchen.
Die Tropfchen fallen in den Sammelbehélter
am Boden des Befeuchters. Frischwasser

wird kontinuierlich bereitgestellt. Das
Uberlaufniveau kann (iber die Niveausteuerung
im Befeuchter angepasst werden.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Der Luftbefeuchter wird vollstandig mit Tropfenfanger,

Umwalzpumpe und erforderlichen Ventilen geliefert.
Die gesamte Einheit ist in Edelstahl gefertigt, der
Tropfenfanger aus Polypropylen oder Edelstahl.

Die Einheit ist platzsparend, da alle Komponenten von

Air Outlet
TECHNISCHE DATEN
KAPAZITAT
e (mé/h)
AW-10 10000
AW-25 25000
AW-50 50000
AW-75 75000

*) Alle GrdBenangaben sind Naherungswerte.

Drip Catcher

vorne zuganglich sind und der Luftwascher daher an
einer Wand aufgestellt werden kann. Der Luftstrom
kann standardmaBig von links nach rechts verlaufen
oder umgekehrt, je nach Kundenanforderungen.

Level Control

Sprinkler System

—

—

Lange (L)
1600
3000
4500

5000

Circulation Pump

MASSE (mm)

PUMPE
Hohe (H) Breite (B) (kw)
1640 850 3
2120 1650 4
2700 1910 4
3150 2340 5

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.
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Air Inlet

LUFTEINLASS/
AUSLASS
(mm)

0 639
0 957
01275

(1500

WASCHER-LUFTBEFEUCHTER
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CRUBBER

Haarslev Scrubber sind Systeme flir die
Wasche und chemische Oxidation von Luft
und Gasen aus den Verarbeitungsmaschinen,
um Geriiche zu reduzieren. Sie stellen einen
wichtigen Anteil der Haarslev Lésungen zur
Geruchsbeseitigung dar.

PRODUKTBROSCHURE _HAARSLEV_ 1.5
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Jedes System wird anhand des zu
neutralisierenden Luftvolumens kalkuliert,

es kann ein Turm mit einer Station sein oder
gine ganze Einheit mit mehreren Stationen.

Im Allgemeinen bedeuten mehrere Stationen
bei der Luftwasche eine wirksamere
Geruchsreduzierung. Die Tirme sind aus
Vinylesterharz/Glasfasern, konnen auf
Wunsch aber in Edelstahl geliefert werden.

Ein Ventilator als integraler Bestandteil der
Systeme sorgt fir die notwendige Ansaugung/
den Antrieb, um den Nennwert an Luft in die
Turme zu ziehen, die Luft dort zu behandeln und
anschlieBend in die Atmosphare abzugeben.

An der Eintrags6ffnung der ersten Station
jedes Systems befindet sich ein Ventury
mit einem starken Wasserstrahl, der

die Gase sofort wascht und mitgeflhrte
Feststoffpartikel entfernt.

Je nach Stationenzahl werden verschiedene
oxidierende Chemikalien vorsichtig in das Wasser
der Trme gegeben, wahrend eine Umwalzpumpe
Wasser aus dem unteren Bereich des Turms

in das obere Spruhsystem transportiert. So
werden die Gase gewaschen, wenn sie den

Turm durchlaufen. Packungsschichten in

den Tarmen vergroBern die Kontaktflache
zwischen den Gasen und den oxidierenden
Chemikalien.



Ein einfaches Kontrollsystem Gberwacht die
chemischen Konzentrationen im Wasser sowie die
Partikelmenge, so dass neue Chemikalien manuell oder
automatisch in das System gegeben werden kénnen,
um das voreingestellte Niveau zu halten sowie die
Reinigung von schmutzigem Abwasser und die

Zufuhr von Frischwasser in die Systeme zu steuern.

BANDBREITE AN KAPAZITATEN

Den Haarslev Scrubber gibt es in Ausflhrungen mit
einer oder mit mehreren Stationen. Sie decken eine
Kapazitat zwischen 5.000 bis 70.000 m?/ h ab.

DESIGN

Die Einheiten sind in Edelstahl oder Fiberglas
erhaltlich, mit standardmaBigen oder erweiterten
Flllkorperhéhen. Es sind sowohl automatische
als auch manuelle chemische Steuerungs- und
Uberwachungssysteme erhaltlich.

MERKMALE
Fiberglas oder Edelstahl
Flanschverbindung am Eintrag,
Auslaufanschlisse
Standard-Réhrenverbindungen
Tropfenabscheider
Integrierte Umwalzpumpe
Umwalzpumpen aus Polypropylen mit
mechanischer Versiegelung
Ventilator in Kontakt mit Luftstrom aus
AISI 316 Edelstahl in Fiberglasgehause

'WATERLEAU!

|
_ |

oy
='

Wir behalten uns das Recht vor die Beschreibungen jederzeit ohne Ankindigung zu andern.
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YOUR PROCESS

Haarslev Industries A/S - Bogensevej 85
DK-5471 Sgndersg - Danemark
Telefon: +45 63 831100
E-Mail: info@haarslev.com
www.haarslev.com

Bitte kontaktieren Sie uns oder besuchen Sie unsere Website,
um die Verkaufsstelle in Ihrer Nahe zu erfahren.



