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SISTEMA 
AUTOMÁTICO DE 
RECUPERAÇÃO DE 
CONDENSADOS
Folheto do produto

T e c n o l o g i a  d e  p r o c e s s a m e n t o
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ECONOMIZE ENERGIA E ÁGUA MANTENDO A 
CONDENSAÇÃO DE VAPOR DE DIGESTORES E 

SECADORES DE DISCO SOB PRESSÃO.

Se nada for feito, o fluxo simplesmente se 
despressuriza (piscando), resultando em uma perda 
significativa de temperatura e pressão, bem como na 
saída de água para a atmosfera.
Em vez disso, o sistema automático de recuperação 
de condensado da Haarslev envia esse condensado 
de vapor diretamente para a caldeira, - ainda sob 
pressão - por meio de um tanque meio de um tanque 
de alimentação especial.
Isso praticamente elimina as perdas de energia, 
indicando que sua configuração de caldeira não usa 
tanto combustível e água. Você também obtém melhor 
desempenho da caldeira, porque a temperatura da 
água dentro da caldeira não flutua mais. Manter a 
pressão significa que você pode economizar até 15% 
em seus custos de produção de vapor.
O sistema é fácil de instalar em qualquer configuração 
existente de vapor/condensado/caldeira a vapor, e 
proporciona reduções significativas em seus custos 
operacionais ao eliminar a pressão do vapor e as 
perdas de água entre o equipamento conectado de 
cozimento ou secagem e a caldeira.

Em muitas configurações de processamento, é 
bastante normal enviar o condensado pressurizado 

de secadores de disco e digestores batelada e/
ou contínuos de volta para o tanque de água de 

alimentação de um sistema de caldeira.

SISTEMA AUTOMÁTICO 
DE RECUPERAÇÃO DE 

CONDENSADOS

BENEFÍCIOS
•  Economia de cerca de 15% nos custos de 

produção de vapor
•  Nenhuma perda de água entre os 

digestores/secadores e a caldeira
•  Sem purga do tanque de água de 

alimentação
•  Grande economia em água e produtos 

químicos usados para suavizar a água
•  Melhor desempenho da caldeira e maior 

eficiência energética global
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APLICÁVEL PARA: 

•  Plantas de subprodutos de carne e peixe
•  Qualquer configuração ligando digestores e 

secadores por um lado e caldeiras por outro



 

Reservamo-nos o direito de alterar as especificações a qualquer momento sem aviso prévio.

TIPO
ESPECIFICAÇÕES GERAIS

POTÊNCIA (kW) PESO (kg) DIMENSÕES (m)

SARC 15 1.100 1,1 x 2,9 x 3,2

sistema automático de recuper ação de condensados 

Entrada de condensado 
do digestor/secador

Derivação do 
condensado direto para 
o tanque de água de 
alimentação

Indicador de nível

Saída do condensado 
para a caldeira

Bomba (com capacidade e 
potência suficientes para 
alimentar todas as caldeiras a 
vapor normais)

Câmara pressurizada

CONDENSADO PRESSURIZADO DE 
SECADORES DE DISCO E DIGESTORES 

CONTÍNUOS E/OU BATELADA

CALDEIRAS PARA PRODUÇÃO DE 
VAPOR PARA COZIMENTO/SECAGEM 

E OUTRAS FINALIDADES

* Todas as declarações de dimensões são aproximadas.



T e c n o l o g i a  d e  p r o c e s s a m e n t o

ESCRITÓRIO CENTRAL
Haarslev Industries A/S • Bogensevej 85

DK-5471 Søndersø • Denmark
Telefone: +45 63 83 11 00

E-mail: info@haarslev.com
www.haarslev.com

PRESENÇA GLOBAL – EXPERIÊNCIA LOCAL 
Entre em contato conosco ou acesse nosso site para localizar 

o escritório de vendas mais próximo.

DOMINE
O SEU PROCESSO


